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Vznik spole¢nosti KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s. je Gzce spjaty s
vyrobou obrabécich stroji v Kufimi, jejiz zaklady byly zalozeny jiz v

roce 1924 ve strojirné byvalé Ceskoslovenské zbrojovky v Brné. V té
dobé byla v opravné strojd zahajena vyroba specialnich obrabécich
stroju pro vyrobu zbrani. V roce 1929 byla zahajena vyroba obrabé-
cich stroju pro vlastni potfebu a kratce na to i pro tuzemsky trh.

Skutec¢ny rozmach vyroby obrabécich stroji byl zaznamenan az
v roce 1932. V nasledujicim roce jiz frézovaci stroje se znackou
,Zbrojovka” pronikaly do zahrani¢i - do Anglie, Ruska, Svycarska,
Italie, Nizozemi, Svédska, Jizni Afriky a Finska.

Jelikoz byly presné soustruhy a vykonné frézky ze Zbrojovky ce-
losvétové zadany, v roce 1942 byl postaven novy zavod na jejich

vyrobu v Kufimi.

Stavba automatizovanych, dislicové tizenych obrébécich stroja
si v 60. letech minulého stoleti vynutila vyvoj novych a dokonalej-
Sich konstrukenich prvka. Nizkd mechanicka Gcinnost pohybovych
Sroubt s kluznym zavitem se stala vaznou prekazkou ve stavbé
programoveé fizenych obrabécich strojl. Proto byly tyto pohybové
prvky postupné nahrazovany srouby s kulickovym zavitem, které se
v Kufimi vyrébiod roku 1967.

Vysoka mechanicka tcinnost kulickovych sroubl je spolu s moznosti
vymezeni vuli zdkladni a podstatnou podminkou pro nasazeni fidi-
cich systému na vyrobni stroje nebo na jiné druhy strojd a piistroju.

Viyroba kulickovych $roubll do roku 1996 probihala v ramci fir-
my-TOS KURIM. V roce 1996 vznikla privatizaci nova spole¢nost
TOS KURIM-KS, s.r.o. a v roce 1997 do3lo ke zméné nazvu firmy

Firma KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s. je ¢lenem téchto sdruzeni:
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na KULICKOVE SROUBY KURIM, s.r.o. Od 1. 1. 2001 doslo k trans-
formaci na akciovou spolec¢nost. Dne 25. 7. 2005 se stala majorit-
nim vlastnikem firmy ¢eska obchodni spole¢nost ALTA, a.s.

K datu 1.9.2011 firma KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s. zménila
svého jediného akcionére a stala se tak soucasti $vycarského hol-
dingu OC Schweiz Maschinen Bau AG, ktery sdruzuje strojirenské
vyrobni spolecnosti dodavajici svoji produkci vyrobcdim obrabé-
cich, plastikaiskych a jinych stroja a zatizeni.

V sou¢asné dobé vyrabi firma KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s.
pohybové Srouby ve tfidach presnosti IT1, IT3, IT5, T5 a T7 dle
norem 1SO 3408 a DIN 69051. Vyrobky splfiuji nejndro¢néjsi po-
zadavky konstrukci obrabécich strojt, automatickych linek, jedno-
ucelovych strojli, spocivajici na technickych parametrech tuhosti,
trvanlivosti, vysoké Gcinnosti a plynulého chodu.

Pro konvenc¢ni obrabéci stroje a pro uziti v jinych primyslovych od-
vétvich spole¢nost KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s. vyrabi a do-
dava téz trapézové srouby odpovidajici normam ISO a CSN.

Dalsim produktem spolecnosti jsou vodici tyc¢e pro linearni
valivd vedeni kruhového prifezu. Linedrni valiva vedeni se
vyznacuji vysokou Uunosnosti, pfesnosti, malymi pasivnimi od-
pory. Pro vodici ty€e jsou pouzivana linedrni loziska svétovych
vyrobcl.

Vysoka uroven systému kvality je od roku 2000 pravidelné kazdo-
ro¢né certifikovana podle standardu 1SO 9001. V soucasné dobé
plati systém fizeni kvality dle EN 1SO 9001:2008 certifikovany spo-
le¢nosti TUV NORD CERT GmbH.

Regionalni hospodaiska komora Brno

KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s. | PRODUKTOVY KATALOG
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2.1. Obecné informace o kuli¢kovych sroubech (KS)

Kuli¢kové $rouby (dale téz KS) jsou konstrukéni prvky pohybovych
ustroji prevadéjici s vysokou ucinnosti (nejsou samosvorné) rotacni
pohyb na piimocary, vyznacujici se vysokou tuhosti, pfesnosti a tr-
vanlivosti.

Kulickové Srouby vyZzaduji presné a tuhé ulozeni s rovnobéznosti
osy kuli¢kového 3roubu a vodicich ploch do 0,02 mm / 1.000mm,
rovnéz ulozeni maticové jednotky musi zajistovat jeji kolmost k po-
délné ose Sroubu do 0,02 mm / 1.000 mm.

Maticové jednotky mohou byt zatéZzovany pouze v axidlnim sméru.
U dlouhych a stihlych kulickovych SroublG musi byt konstrukci po-
hybového Ustroji vhodné eliminovan prihyb hridele vznikly jeho
hmotnosti.

Dokonal4 kvalita valivych drah KS je zarukou odolnosti proti vyvinu
tepla a proti opotiebeni. Vysoka tuhost KS, maly zabé&rovy kroutici
moment i pfi provedeni bez vile a vysoky stupen pfesnosti pohybu
jsou dalsimi vyhodami KS.

Kulickové Srouby nachazi uplatnéni v nejriznéjsich oblastech stro-
jirenstvi, a to predeviim pro svoji vysokou ti¢cinnost danou nizkym
valivym odporem kulicek v draze profilu zavitu pfi realizaci pres-
ného prevodu rota¢niho pohybu na ptimocary. KS jsou pouzivany
v nasledujicich odvétvich a aplikacich primyslové vyroby:

« obrabéci a tvareci stroje

- vstiikovaci lisy

« balici stroje

« zdvihaci zafizeni

+ manipula¢ni a automatizac¢ni technika
« zdravotnicka technika

« farmaceuticky pramysl
(Iékafské a laboratorni pfistroje)
« automobilovy pramysl, letecky priimysl, aj.

PRODUKTOVY KATALOG | KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s.
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Kvalita provedeni valivych drah jednotlivych komponentti prevodu
urcuje kvalitu funkce kulickového 3roubu a proto jsou tyto prvky
kaleny a u pfesnych kuli¢kovych Sroubl nasledné brouseny s cilem
zajisténi definovaného bodového styku kuli¢ek v tzv. gotickém pro-
filu zavitu.

Pro vyrobu ptesnych kulickovych Sroubtd se pouziva ocel jakosti
CSN 14 260, CF53 nebo 42CrMo4 (htidele) a 14 109 nebo 14 209
(matice). Matice a zavitova cast hfidele jsou zakaleny na tvrdost

58-60 HRC. Jadro a nekalené ¢asti hfidele maji minimalni pev-
nost Rm = 650 MPa. K ovéfovani dosazené kvality jsou vyuzivany
dlouhodobé trvanlivostni zkousky s naslednym rozborem zmén
funkcnich ¢asti prevodu po dosazeni definované hranice opotie-
beni. Na zakladé ziskanych informaci a znalosti podminek provozu
je'mozné garantovat skutecnou zivotnost vyrobku nebo navrhnout
pro dané podminky optimalni vyrobek.

Vybér typu a provedeni kulickového Sroubu z nabizeného vyrobni-
ho sortimentu se fidi predevsim funkénim urcenim, pozadovanymi
vlastnostmi a provoznimi podminkami.

Vlastnosti kulickovych sroubt charakterizuji nasledujici
parametry:

Jmenovity primér zavitu

Stoupani zavitu

Trida pfesnosti zavitu

Unosnost, tuhost a trvanlivost prevodu
Posuvova rychlost

Pouzity typ pifevodu kuli¢ek v maticich

Ostatni parametry

www.ks-kurim.cz



2. APLIKACNI ROZDELENI VYROBKU

/v KSK

PRECISE MOTION

B Jmenovity primér zavitu

Jmenovity pramér zavitu urcuje vzpérnou tuhost hiidele kuli¢ko-
vého Sroubu v zavislosti na jeho délce a ulozeni.

Ze jmenovitého priméru hfidele d_ je odvozovana i zavislost jeho

maximalnich otacekn__ ve vztahu k rychlosti ob&hu kulicek v pou-

a;
Zitém pfevodu a mazani tak, ze soucin jmenovitého prdméru a ota-
Cek je charakteristickou hodnotou limitujici pouziti a funkci kulicko-

vého Sroubu, pticemz plati nasledujici omezeni:
Interni prevod kulicek lzky:
_100.000

Nmax=
do

Externi pfevod kulic¢ek pfilozkami:

I 70.000
max do
Pievadéci segmenty a vicka:
I 125.000
max do

B Stoupani zavitu

Velikost stoupani zavitu (P) urcuje dynamické vlastnosti prevodu
a tfida presnosti provedeni pak vyslednou pracovni presnost po-
lohovani. Ve vyrobnim programu jsou nabizena stoupani od’3 mm
do 50 mm dle jmenovitych primérd a typu prevodu. Velikost stou-
pani predurcuje maximalni velikost pouzitych kulicek a ma tak pfi-
mou souvislost s celkovym poctem kulicek v prevodu ¢i v pracov-

nim zavitu matice.
B Trida pfesnosti zavitu
Kulickové Srouby jsou nabizeny v nékolika tiidach pfesnosti, pfi-

¢emz Uchylky stoupdani odpovidaji normé I1SO 3408 a DIN 69051.
Tridy presnosti jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

Uchylka ‘
stoupani na délce zavit
zavitu300mm | [T1 I3 1M 115 715 17 T5 17 ‘

(mm) 0,006 | 0,012 0,023 0,023 0,023 0,052 0,023 0,052 ‘

Brouseny zavit OkruZovany zavit Valcovany

Uchylky stfedni drahy okruzovanych a vélcovanych kuli¢kovych
Sroubu tiid pfesnostiT5aT7 jsou posuzovany dle normy 1SO 3408-3
pro transportni kulickové Srouby.

www.ks-kurim.cz
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B Unosnost, tuhost a trvanlivost prevodu

Dal$im zakladnim technickym parametrem pro vybér kulickového
Sroubu je jeho inosnost, kterd je obdobné jako u kulickovych lozi-
sek charakterizovana statickou Unosnosti C , definovanou jako zati-
Zeni vyvoldvajici trvalou deformaci funk¢ni plochy zavitu ¢i povrchu
kuli¢ky o priméru D, rovné 0,0001 D, a dynamickou Gnosnost C,
odpovidajici zatizeni, které musi KS pfenaset pfi splnéni zakladni
trvanlivosti L, = 1x10° otacek.

Pro stanoveni zakladni trvanlivosti, ktera je definovana jako hod-
nota vyjadfujici s 90 % spolehlivosti pocet vykonanych otécek hfi-
dele vzhledem k télesu matice pfi zatizeni silou F do vzniku prvnich
znamek Unavy materidlu ¢i opotiebeni funkénich prvkd prevodu,
plati nésledujici vztah:

C 3
L= ( ?) x 10° (otacek)

Dalsi ddlezitou charakteristickou vlastnosti kulickovych Sroubu je
tuhost kulickového prevodu R, ktera je definovéna jako pomér za-
téZujici vnéjsi axidlni sily F_ k axialnimu posunuti matice 8 na hfideli
kulickového Sroubu:

= ()

R=

Pro dosazeni vysoké tuhosti a zajisténi vymezeni axialnich vili se
do pfevodu vnasi tzv. predepnuti F, tak, aby pomér zatézujici axi-
alni sily F,, pfi které jeSté nema dochézet ke vzniku vile v pfevodu
a pfedepnuti F , odpovidal nasledujici podmince:

Fv
Fa

=283

Ke stanoventi sily F_a tim i pfedepnuti je tfeba pfistupovat uvézlivé
s pfihlédnutim k ¢asovému pribéhu zatizeni kulickového Sroubu,

nebot predepnuti snizuje Zivotnost prevodu.

KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s. | PRODUKTOVY KATALOG
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B Posuvova rychlost

Posuvové jednotka musi byt schopna dosdhnout pozadovanych
rychlostii jejich zmén pfi zajisténi pfesnosti polohovani a dostatec-
né tuhosti. Z dlivodu eliminace nezadouciho vlivu rotujicich hmot
se doporucuje fesit nahon kulickového Sroubu pres rotujici matici
s pfipadnym odvodem vzniklého tepla statickym dutym hfidelem.
Kombinaci zvoleného jmenovitého priméru D, stoupani P, druhu
mazani a typu prevodu lze ziskat Siroké spektrum dosazitelnych
posuvovych rychlosti odpovidajicich moznostem nahonu suportu
s kulickovym Sroubem. Pro dosazeni maximalnich zrychleni a mi-
nimalizace nezadoucich vlivil vychazi pro obrabéci centra stredni
velikosti jako nejvyhodnéjsi pouziti rychlobéznych kulickovych
Sroubl K40x40 s rotujici matici, kterd je nahanéna od pohonu
s pfevodem p = 2:1. Pfevod umoziuje lepsdi vybér velikosti elek-
tropohonu dle jeho vykonu a pozadavku na zrychleni. Pfi vlastnim
navrhu pohonu stroje je stéZejni jeho technologické urceni. Na stroj
pro HSC obrabéni s rychloposuvy az do 80 min jsou vhodné rych-
lobézné KS, na stroj, ktery je uréen i pro klasicky zp(isob obrabéni

vhodné standardni KS s men3im stoupanim ale vy3si tuhosti.
B Pouzity typ pfevodu kuli¢ek v maticich

Standardni typy maticovych jednotek jsou
vybaveny internim pfevodem kuli¢ek v tzv.
prevadécim Gzku, které realizuje prevod
kulicek v rdmci jednoho stoupéni zavitu ku-
lickového Sroubu, nebo v prevadécim peru,

v némz je nékolik prevadécich drazek v jed-

nom télese.

Nestandardni typy maticovych jednotek
jsou vybaveny externim prevodem kuli¢ek
v tzv. prevadéci pfilozce, ktera realizuje pre-
vod v ramci nékolika stoupéni zavitu kulicko- =3
vého $roubu.

Rychlobézné kulickové srouby jsou vybave-
ny maticovou jednotkou s pfevodem kuli¢ek
podélnym axidlnim otvorem se speciélni
konstrukci celnich vi¢ek matice nebo seg-
ment( vytvarejicich plynuly prechod kuli¢ek
z pracovniho prostoru do tohoto podéiného

/v KSK
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otvoru. Standardné se vyrabi ve dvoucho-
dém provedeni.

Segmentovy jednochody prevod je také na-
hradou za lizkové pfevody. -

B Ostatni parametry =
Konce kuli¢kovych Sroubi

Konce kuli¢kovych Sroubl jsou vyrabény dle zékaznického vykresu
a nebo dle pozadavk na ulozeni htidele.

Zvlastni provedeni kuli¢kovych sroubi
Kulickové Srouby mohou byt pfizptsobeny pro napojeni chlazeni,
popfipadé pro mazani axialnim otvorem v hiideli.

Délky zavitu

S ohledem na technologické moznosti jsou v zavislosti na tfidé
presnosti stanovena nasledujici doporucené zavitové délky (viz
tab. nize).

Mazani kuli¢kovych sroubii

Mazéni kulickovych Sroubt se provadi olejem nebo tukem. Zplsob
mazani a pouzivana maziva jsou stejna jako u valivych loZisek. Z&-
kladni mnozstvi maziva v konkrétni maticové jednotce je urceno

a doporuceno na vyzadani.

Olejové mazani

Vseobecné se pro mazani kulickovych sroubl pouzivaji stejné oleje
jako pro mazani valivych lozisek, t.j. pfevodové a loziskové mineral-
ni oleje s minimalni viskozitou 50 mm?/s pfi teploté 40 °C. Mnozstvi
pouzitého oleje zavisi na podminkdach provozu.

Tukové mazani
Pro kuli¢kové Srouby jsou doporuceny tuky dle stupné 2 DIN 51825.
Standardné jsou dodavany:

- KLUBER Isoflex NBU 15
+ OPTIMOL OPTITEMP TT1

Déle Ize pro vysoka zatizeni aplikovat i plasticka maziva.

Po dobu zébéhu stroje je nutné mazivo doplnit jiz za 2 az 3 mésice. Pfi
bézném provozu stroje musi byt tuk doplnén jednou za 6 az 10 mé-
sict. Béhem provozu se nesmi tuky s odliSnymi vlastnostmi michat.

dogg:ltiltcielr(l:‘ﬁ‘e)lky jmenovity primér Sroubu (mm)
pfg's',“’gsti 2 16 20 25 E)) 40 50 63 80 100 125
I 200 20 250 350 700 1200 1500 2000 2500 2800 3000
brouseny zévit | IT3 250 280 300 400 1000 | 1800 2000 2500 3000 3500 3500
ITs 300 350 500 800 1500 2500 3500 4000 5000 5500 4000
Ims - - - - - 3000 4000 4500 5000 5500 -
okruzovany zavit 5 - - - - - 4000 4500 5000 5500 5800 -
7 - - - - - 5000 5300 5500 5800 6000 -
vélcovanjzavit 1 3000 3000 4000 5000 | 6000 6000 6000 6000 - - -
17 3000 | 3000 4000 | 5000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 - - -

Rozmeéry jiné nez uvedené v pfehledu vyse radi nabidneme po vzajemné konzultaci.

PRODUKTOVY KATALOG | KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s.
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Typova fada vyrabénych kulickovych Sroubiti

stoupani zavitu (mm)
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Matice kulickovych $roubli jsou stézejnim dilcem, ktery pfendsi axialni sily a zprostredkovéva plynulou recirkulaci kuli¢ek ve vlozenych pre-
vodnicich. Matice zajistuji vymezeni vili a s vyuzitim moznosti jejich predepnutii dosazeni potfebné tuhosti pfevodu a to i pfi obousmérném
zatizeni. Maji za Ukol distribuci maziva a ¢aste¢né i odvod tepla z prevodu. Vnitfni prostor matic je oboustranné chranén proti hrubym necis-
totam tzv. stiracimi ucpavkami zhotovenymi obvykle z polyamidu PA6.

Typy maticovych jednotek

| typ oznateni provedeni str.
Nepredepnuta matice bez pfiruby 20,21
AP Nepredepnuta matice s pfirubou 22,23,25
A+A Pfedepnuta dvojice matic bez pfiruby 20,21
AP+A Pfedepnuta dvojice matic s pfirubou 22,23,28
APR Pfedepnuta matice s pfirubou 22,23

Dvouchoda predepnuta rychlobézna

dadddddil

APVR . v 24
matice s pfirubou
APQR Ctnghodnvé} predepnutd rychlobézna o
matice s pfirubou
APE Nepredepnuta matice s pfirubou pro hridele .
s valcovanym zavitem
B+B+K Pfedepnuta dvojice matic v kostce 26,27
RMV Pohanénda matice s vlozenymi lozisky 29
RMI Pohanéna matice s integrovanymi lozisky 29
Pouzivané zpusoby predepnuti matic
AP+A APR APVR, APQR
matice A matice : p P+AP : p
F{F(f(fv“.\‘\\".\ﬂ J,P(ﬁ\\\ﬂ s e s = B oy
P/2+AP P/27APP/2+AP
predepnuti vioZzenym predepnuti diferenci predepnuti diferenci
distan¢nim krouzkem ve stoupani zavitu mezi jednotlivymi chody zavitu

©  PRODUKTOVY KATALOG | KULIEKOVE SROUBY KURIM, a.s. 74 KSK www.ks-kurim.cz
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Parametry geometrické presnosti drahy kulickového Sroubu
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uzitna draha

prebytecnd dréha

rozdil mezi stredni a jmenovitou drahou
Uchylka urcené stiedni drahy

Uchylka skutecné stfedni drahy od drédhy
jmenovité

Uchylka skute¢né stfedni drahy

Uchylka drahy v mezich 300 mm uzitné
drahy

Uchylka drahy v mezich jedné otacky
Uchylka drahy v rozsahu uzitné drahy

tolerancni pole urcené stfedni drahy
tolerancni pole Uchylek uzitné drahy
toleran¢ni pole uchylek drahy v mezich
jedné otacky

tolerancni pole Uchylek dréhy v mezich
300 mm uzitné drahy
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do stoupaniP<20L_ =4P,
proP>20L_ =3P,
proP>40L =2,5P

elasticka deformace maticové jednotky
deformace vyvolana predepnutim Fv
deformace vyvolana vnéjsim zatizenim
matice 1 nebo 2

predepnuti matic

vnéj3i zatizeni matice 1 nebo 2

vnitini sily ptsobici v matici 1 nebo 2
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2. APLIKACNI ROZDELENI VYROBKU

Technologie zhotoveni zavitu

Vélcovani zavitu kulickovych Sroubi - tvafeni povrchu ocelové
hfidele rota¢nimi néstroji s profilem zavitu s cilem ziskat presny
polotovar pro dalsi zpracovani, jimz je povrchové kaleni a lesténi
zavitu kulickového Sroubu. Stoupdni zavitu ziskané valcovanim je
odlisné od pozadovaného jmenovitého stoupani o hodnotu ko-
rekce pro nasledné tepelné zpracovani. Technologie je vhodna pro
hromadnou vyrobu. Vysledna pfesnost je vyznamné ovlivnéna kva-
litou hutniho materidlu a podminkami procesu fizeného vélcovani.
Nasledné je nutny vybér a tfidéni polotovaru dle dosazené pres-

nosti. Standardné se zhotovuiji kulickové Srouby ve tfidé presnosti
T7 (DIN 69051, 1SO 3408), vybérem Ize dosahnout T5. Kulickové
Srouby jsou charakteristické tvarem nefunkéni ¢asti hibetu profilu

zavitu vzniklym tvafenim tohoto profilu. Vlivem pouzité techno-
logie je v kulickovém Sroubu zna¢né vnitfni pnuti projevujici se
obvykle geometrickou nepfesnosti spojenou s deformacemi vlast-
ni osy htidele a mirné zvysenou hlu¢nosti pfi odvalovani kulicek
v profilu zavitu.

Rotacni okruzovani zavitu kulickovych sroubii - obrabéni za-
kaleného povrchu hidele nastroji s tvarem profilu zavitu s cilem
ziskat presny vysledny profil a stoupani zavitu kulickovych Sroub.
Technologie je vhodna pro sériovou i kusovou vyrobu kulickovych
Sroubd, vysledna presnost je ovlivnéna presnosti stroje a kvalitou
pouzitych nastroju a jejich sefizenim. Standardné se zhotovuji ku-
lickové Srouby ve tfidé presnosti IT5 (T5 a T7). Lze okruzovat i zaka-
lené matice kulickovych $roubti bez nutnosti nasledného brousenti,

PRODUKTOVY KATALOG | KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s.

/4 KSK

PRECISE MOTION

/v KSK

PRECISE MOTION

pticemz ,dolicovani” je nasledné provadéno vybérem kulicek pfi
montazi matic na konkrétni kulickovy Sroub. Takto zhotovené ku-
lickové $rouby jsou vzhledem k hloubce zakalené povrchové vrst-
vy a nutnosti pouzit mélky profil vhodné spise pro mensi velikosti
kulicek, rovnéz dosazitelnd geometricka presnost je dana pouzitou
technologii s pribéznym vedenim obrobku.

Brouseni zavitu kulickovych sroubi - tradi¢ni technologie zho-
toveni zavitu do pfedem obrobeného, zakaleného polotovaru ku-
lickového $roubu s cilem ziskat presny konecny profil a stoupani
zavitu kulickového Sroubu. Technologie je vhodna pro sériovou
i kusovou vyrobu. Vysledna presnost je ovlivnéna presnosti stroje
a kvalitou pouzitych brusnych néstrojl a jejich tvarovanim. Stan-
dardné se zhotovuji kuli¢ckové Srouby ve tfidach presnostiIT1 a IT3.
Takto zhotovené kulickové Srouby maji nejvhodnéjsi rozlozeni
tvaru zakalené povrchové vrstvy kolem profilu zavitu a vykazuiji
vysokou geometrickou pfesnost zavitu htidele kuli¢ckového Sroubu
a samoziejmosti je i jejich vysoka Zivotnost. Vzhledem k pouzité

technologii jsou viak vyrobné nejnaroc¢néjsi.

brouseny profil

okruzovany profil

valcovany profil
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2.2. Standardni polohovaci kulickoveé srouby (ST)

Tento typ kuli¢kovych $roubd nachazi nejvétsi uplatnéni v praxi pro Aplikace:

svou univerzalnost, vyborné technické parametry a Sirokou $kalu B Obrabéci stroje

provedeni. Ve vétsiné piipadl jsou Srouby zhotoveny technologii B Polohovaci automaty

brouseni, okruzovéni anebo kombinaci obou technologii. B Automobilovy a letecky primysl

Pro tento typ Sroub jsou k dispozici nejriiznéjsi druhy Piiklad oznaéeni: K80x20 - 4+4/AP+A ST/3 (KS prdméru 80 mm

maticovych jednotek: s pravym stoupanim 20 mm, 4 pracovni zavity, dvojice pfedepnu-
B Jedno a dvoudilné tych matic typu AP+A, s piirubou tvaru 3)

B S vilinebo predepnuté

B S vnitfnim ¢i vnéjsim prevodem kulicek Technicka data jsou uvedena v kapitole 3. Tabulky technickych
B S pfirubou a nebo bez priruby parametrii (strana 20, 21, 22, 23, 26).

Charakteristika:
B Piesné polohovaci Srouby
M Siroka $kala velikosti a stoupani

B Standardni geometrickd a pracovni presnost, Zzivotnosti Univerzélnost a giroké
a unosnosti dle 1ISO3408 a DIN69051 gkéla provedenl'

B Dodani s nastavenym pozadovanym predepnutim

Technické parametry:

B Priméry od 12 do 125mm

B Stoupaniod 3 do 50 mm, délky do 6,2m

B Tiidy pfesnostiIT1 az IT5

B D, xn=100.000, ticinnost 94-97 % (dle stoupani a maziva)

B Minimalni pevnost materialu hfideli Rm = 650 MPa, funk¢ni
plochy htidele i matice kaleny na 58-60 HRC

B Teploty pouziti-40 az +80°C (dle druhu maziva)

www.ks-kurim.cz 74 KSK KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s. | PRODUKTOVY KATALOG ~ 9
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2.3. Vysoceunosné kulickové srouby (HL)

Vysocetnosné KS (nebo také HL 3rouby) jsou oproti standardnim
KS charakteristické vice jak dvojndsobnou Unosnosti a tuhosti dosa-
zenych zménou radiusu profilu zavitu. U dlouhych htideli KS miize
byt tento profil vybrousen pouze v matici, u kratkych (do trojnasob-
ku délky matice) pak vzdy i na $roubu. Vysocetnosné KS maji nizsi
ucinnost a jsou ur¢eny pouze pro pomalubézné aplikace.

HL 3Srouby se standardné vyrébi v provedeni bez pfedepnuti -
samostatné matice s vili.

U vsech aplikaci je tieba provést kontrolu na vzpér hiidele, u matic
pak kontrolu sitky pfiruby ve vztahu k axidlnimu zatizeni.

Charakteristika:

B Piesné pohybové kulickové Srouby pro velkd axidlni zatizeni
a dlouhou Zivotnost

B Zavitova presnost kulickovych Sroubll obvykle odpovidé tiidé
IT1 (DIN 69051) s mezizavitovou nepfesnostipod 2 um

B Konce hfideli jsou obrabéné presnym brousenim v tolerancni
tiidé4az 6

Technické parametry:

B Doporuceny rozsah priimérd 63, 80,100 a 125 mm

B Doporucené stoupani 20 mm

B Materidl s pevnosti min. 720 MPa

B Kulickové Srouby povrchové indukéné kalené na 58-60 HRC
B Matice kuli¢kovych Sroubt pfizpisobené pro vysoka zatizeni

PRODUKTOVY KATALOG | KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s.
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Podminky pouziti vysocetinosnych KS:

W Ucinnost pfevodu cca 93-95%

B Nutna kontrola hfidele na vzpér

B Aplikovat maziva pro vysoka zatizeni. Doporucené mazivo:
Kliiber Microlube GL 261, OKS 400, Optimol Longtime PD 2,
Lubcon Turmogrease PHS 1002 (v3e tuky vhodné pro vysoka
zatizeni).

B Teploty prostiedi do 90°C

Aplikace:

B Vstiikovaci lisy

B Transportni mechanismy

B Zdvihaci zafizeni

B Nahrady hydraulickych valcQ

Piiklad oznaéeni: K80x20 -4/AP HL/3 (KS priméru 80 mm se stou-
panim 20 mm, 4 pracovni zavity, matice s pfirubou, vysoceinosné
provedeni, tvar pfiruby 3)

Technicka data jsou uvedena v kapitole 3. Tabulky technickych
parametri (strana 25).

Vysoka zatizeni

www.ks-kurim.cz
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2.4. KS pro vysoké rychlosti (HS)

Nové technologie piindsi zasadni zmény pozadavk( kladenych
na obrabéci stroje a to pfedevsim na otacky pracovnich vieten (az
50.000 ot.min™), vykony vieten (15+60 kW), pracovni posuvy
(10+30 m.min"") a rychloposuvy (40+80 m.min™). Pravé uvedeny
rozsah rychloposuv( vede konstruktéry k nutnosti vyuzit k jejich
dosazeni bud' lineédrni elektropohony, anebo rychlobézné kulickové
srouby.

Vzhledem k vysokym nékladm a mnohdy nepfiznivému plsobeni
silného magnetického pole jsou ¢asto aplikovany ekonomicky vy-
hodnéjsi a technicky dostacuijici rychlobézné kulickové Srouby, u kte-
rych je obvykle stoupani zavitu P rovno jejich jmenovitému priméru
D_ ajsou schopny provozu i pfi vysokych otackach n (soucin D an az
125.000). Pouziti rychlobéznych kulickovych Sroubt je kromé princi-
pialni ochrany regulace pohonu proti zpétnému pusobeni vnéjsich
sil také ekonomicky vyhodné.

Pro tento typ Sroubi jsou k dispozici nasledujici typy
maticovych jednotek:

B Jednodilné matice s predepnutim mezi chody zavitu

B Svnéjsim pfevodem kuli¢ek v patentové chranéném pievodniku
B Standardné s piirubou

Charakteristika:

B Piesné brousené polohovaci Srouby

B Vysoké stoupani az do velikosti rovné jmenovitému priméru,
dvouchodé a ¢tyichodé

B Standardni geometrickd a pracovni presnost, zivotnosti

a unosnosti dle 1ISO3408 a DIN69051

B Dodani s nastavenym pozadovanym predepnutim

www.ks-kurim.cz

/74 KSK

PRECISE MOTION

Technické parametry:

B Priméry od 16 do 50mm

B Stoupani od 15 do 50 mm, délky zavitu do 2m

B Delsi zavitové délky nez 2m Ize dodat v jednochodém
provedeni se segmenty (tab. str. 28)

B Tridy presnostiIT1alT3

D_xn=125.000, Gcinnost 94-97 % (dle stoupani a maziva)

B Minimalni pevnost materidlu hiideli Rm=650MPa, funkéni

plochy hfidele i matice kaleny na 58-60 HRC
B Teploty pouziti -40 az +80°C (dle druhu maziva)

B Doporucené mazivo se snizenou viskozitou

Aplikace:
B Obrabéci stroje
B Polohovaci automaty

Priklad oznaéeni: K40x40 — 1,5+1,5/APVR HS/3 (KS priiméru 40 mm
s pravym dvouchodym stoupanim 40 mm;, s 1,5 pracovni zavity, mezi
chody predepnuta matice typu APVR s pfirubou tvaru 3)

Technicka data jsou uvedena v kapitole 3. Tabulky technickych
parametrii (strana 24, 28).

Vysoké rychlosti

KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s. | PRODUKTOVY KATALOG
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2.5. KS pro malé rychlosti a piesné polohovani (PP)

Tyto kulickové Srouby jsou urceny pro aplikace, kde je kladen ddraz
na vysokou presnost a nizké rychlosti polohovani. Jsou vhodné ze-
jména pro velmi presné obrabéci stroje.

Zavit hiidele je vyrabén technologii brouseni. Tento typ kulickovych
sroubd je k dispozici pouze v provedeni s predepnutymi maticemi
AP+A, nebo A+A. Kulickové Srouby jsou nabizeny ve tfidé pfesnos-
ti IT1 pfi dodrzeni podminky maximalni délky zavitu L =20xD_.
Unosnosti téchto KS jsou snizeny na 70 % pivodni Ginosnosti stan-
dardnich KS a to z dGvodu snizeni po¢tu nosnych kuli¢ek v maticich.

Hlavni prednosti téchto Sroubd je jejich vysoké presnost a plynu-
lost chodu. Déle je to vysoka flexibilita umoznujici vyrobit kulickovy
Sroub presné podle prani zakaznika.

Pro tento typ Sroubi jsou k dispozici nasledujici typy
maticovych jednotek:
B Dvojice pfedepnutych matic

Charakteristika:

B Piesné brousené polohovaci $rouby ve t¥idé presnosti IT1

M Standardni geometrickd a pracovni presnost dle 1503408
a DIN69051

B Snizeny rozsah tolerance T, (obvykle 0 10 az 15% oproti
standardu)

B Dodani s nastavenym pozadovanym piedepnutim

Technické parametry:

B Priméry od 20 do 80 mm

B Doporucené stoupani 5 a 10mm, délky zavitu do 20xD,

PRODUKTOVY KATALOG | KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s.
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B Tridy presnosti IT1

B D_xn=80.000, icinnost 94-97 % (dle stoupani a maziva)

B Minimalni pevnost materidlu hiideli Rm=650MPa, funkéni
plochy hiidele i matice kaleny na 58-60 HRC

B Teploty pouziti -20 az +60°C (dle druhu maziva)

B Doporucené mazivo se zvysenou odolnosti pfi oscilacnim
zatizeni vysokym tlakem

Aplikace:
B Obrabéci stroje - brusky, elektroerozivni a laserové stroje

Tyto KS nemaji samostatnou rozmérovou tabulku a je mozné je do-
dat v rGznych provedenich s dodrzenim vyse uvedenych omezeni.
Doporucené provedeni s internim a externim pievodem, napf. se
segmentovym prevodem, viz. tab. str. 28.

Priklad oznaéeni: K40x5 - 4+4/AP+A PP/2 (KS prdméru 40 mm
se stoupdnim 5mm, 4 pracovni zavity, pfedepnutd dvojice matic
AP+A, provedeni pro pfesné polohovani, tvar pfiruby 2)

Piesné polohovani
a klidny chod

www.ks-kurim.cz
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2.6. KS s vysokou uéinnosti (HE)

Kulickové Srouby jsou urceny pro aplikace, kde je kladen diiraz na
vysokou Ucinnost prevodu. Jsou uréeny zejména pro obrabéci stro-
je a zafizeni splnujici pozadavky na nizkou energetickou naro¢nost
ataké tam, kde je vyssi ucinnost pozadovana v souvislosti s elimina-
ci zdrojl tepla, nebo v souvislosti s pohonem KS.

Vysoké Ucinnosti je dosazeno kvalitou vybrusu profilli zavit(, jejich
geometrii a variantné pouzitim keramickych kuli¢ek v pfevodu.

Tyto KS jsou vyrabény ve tfidé piesnosti IT1 az IT5.

Pro tento typ Sroubi jsou k dispozici nasledujici typy
maticovych jednotek:
B Viechny typy matic, nepfedepnuté typy matic s vilido 0,05 mm

Charakteristika:

B Aplikace keramickych kulicek, specidlni goticky profil zavitu

B Piesné brousené polohovaci Srouby

B Standardni geometrickd a pracovni presnost dle 1503408
a DIN69051

B Snizené hodnoty T, pfi srovnatelném pfedepnuti (obvykle 0 15
az 20 % oproti standardu)

www.ks-kurim.cz
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Technické parametry:

B Priméry od 12 do 63 mm

Doporucené stoupanido 10 mm

Tridy pfesnosti IT1 az IT5

D, xn=280.000, icinnost 96-98 % (dle stoupani a maziva)

Minimalni pevnost materialu htideli Rm=650MPa, funk¢ni
plochy hfidele i matice kaleny na 58-60 HRC

Teploty pouziti -20 az +60 °C (dle druhu maziva)
B Doporucené mazivo se snizenou hluc¢nosti pro lehky chod

Aplikace:

B Nizkoenergetické obrabéci stroje
B Laboratorni a méfici pfistroje

B Letecky pramysl

Tyto KS nemaji samostatnou rozmérovou tabulku a je mozné je
dodat v riznych provedenich maticovych jednotek (A, AP, A+A,
AP+A, APR). Doporucené provedeni s internim a externim prevo-
dem, napf. se segmentovym prevodem, viz. tab. str. 28.

Piiklad oznaéeni: K63x10 -4/AP HE /2 (KS prdméru 63 mm se stou-
panim 10mm, 4 pracovni zavity, matice s pfirubou, provedeni s vy-
sokou Gcinnosti, tvar pfiruby 2)

Vysoka ucinnost
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2.7. KS s pohanénou matici
(s vlozenymi lozisky RMV nebo s integrovanymi lozisky RMI)

Jedna se o konstrukéni celek urceny pro pfimou montaz do suportu
zafizeni a k napojeni na pohon pres ozubené kolo nebo kolo pro
ozubené femeny. Na télese matice jsou vybrouseny loziskové dra-
hy pro radialné-axialni loziska, nebo nasazena kompletni loziska a
matice je ptimo uzpusobena pro montaz ozubeného kola pro vyse
uvedené varianty pohonu.

Vybér pfedepnutych lozZisek a jejich ¢asti je volen s ohledem na
Unosnosti vlastni matice KS. Tfida pfesnosti loZisek je rovnéz volena
dle pfesnosti vlastniho KS.

Tento kompaktni celek je napInén trvalou tukovou naplni a pfipad-
né domazavani matice i loZisek se provadi ru¢né mazacim otvorem.
Mazaci otvor Ize pfizpUsobit pozadavkiim zakaznika.

Standardné je tento komplet dodévan s pfedepnutou dvojici ma-
tic vybavenych efektivnim externim prevodem kuli¢ek v axidlnim
otvoru vedeném nad zavitem v télese matice. V pfipadé aplikace
dvouchodého zavitu je mozné realizovat predepnuti v rdmci pouze
jedné matice a ziskat tak velmi kompaktni pohonnou jednotku pro
vysoké rychlosti a zrychleni.

Toto feseni ddva moznost vyrobctim kovoobrabécich strojti a dal-
Sich zafizeni pouzit ekologicky pfijatelnéjsi a energeticky Uspornou
variantu pohonu, nez je standardni uspofadéni s pohonem hfidele,
ktery se negativné podili na spotfebé energie pro jeho roztoceni
a timto reflektuje na pozadavky nové pfipravované Evropské legis-
lativy v tomto sméru.

Charakteristika:

B Kompaktni konstrukéni celek pro pfimy pohon matice KS

B MozZnost pfedepnuti maticové jednotky

B Standardni geometrickd a pracovni presnost dle 1503408
a DIN69051
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Technické parametry:

B Priméry od 50 do 80 mm
B Doporucené stoupani od 20 do 32 mm

B Tridy presnosti IT1 az IT5

B D_xn=100.000, (¢innost 95-97 % (dle stoupani a maziva)

B Minimalni pevnost materidlu hiideli Rm=650MPa, funkéni
plochy hfidele i matice kaleny na 58-60 HRC

B Teploty poufZiti -20 az +60°C (dle druhu maziva)

Varianty provedeni:

W Vyuziti pfedepnuti dvouchodého KS a zkraceni maticové
jednotky o vle¢enou matici

B Aplikace pouze jedné matice s vili a zkraceni maticové jednotky
o vle¢enou matici

Aplikace:

B Obrébécistroje

B Transportni mechanizmy

B Nahrady hiebenud

B Realizace pohybu i pro velké zdvihy

Pfiklad oznaceni: RMV K50x25 -4/ (Rota¢ni matice s vlozenymi
lozisky pro KS prdméru 50 mm se stoupanim 25mm, 4 pracovni z4-
vity), nebo RMI K50%32 -4/ (Rotacni matice s integrovanymi loZisky

pro KS priiméru 50 se stoupanim 32 mm, 4 pracovni zavity).

Technicka data jsou uvedena v kapitole 3. Tabulky technickych
parametrii (strana 29).

Energeticka uspora

www.ks-kurim.cz



2. APLIKACNI ROZDELENI VYROBKU

/v KSK

PRECISE MOTION

2.8. Transportni KS (TS)

Transportni kulickové Srouby jsou urceny pro aplikace, kde neni kla-
den ddraz na vysokou presnost polohovani, jako jsou transportni
a zdvihaci zafizeni, dfevoobrabéci stroje apod.

Zavit htidele je zhotoven vélcovanim nebo okruzovanim a nasled-
né je hridel opatfena zakonéenim podle poZadavku zdkaznika.
Standardni matice je typ APE - jednoducha nepfedepnutd matice
s pfirubou. Kulickové Srouby se zhotovuji v tfidé presnosti T5 a T7.
Hlavni prednosti transportnich kulickovych sroub je nizsi cena.

Charakteristika:

B Produktivni a rychlé zhotoveni zavitové ¢asti Sroubu az do délky
6,2m

B Nepfedepnuta matice s viili 0,015-0,05 mm (dle velikosti KS)

B Standardni geometrickd a pracovni pfesnost dle 1503408
a DIN69051 pro transportni KS

Technické parametry:

B Priméry od 12 do 63mm - valcované, od 32 do 100mm -
okruzované

B Doporucené stoupéani do 10mm - valcované, do 30mm -
okruzované

B Tiidy pfesnosti T5, T7

D_x n=280.000, icinnost 93-95 % (dle stoupani a maziva)

B Minimalni pevnost materidlu hiideli Rm=650MPa, funk¢ni
plochy htidele i matice kaleny na 58-60 HRC
B Teploty pouziti-20 az +60 °C (dle druhu maziva)

www.ks-kurim.cz
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Aplikace:

B Transportni mechanizmy

B Drevoobrabéci stroje

B Nahrady hiebend

B Realizace pohybu i pro velké zdvihy

Piiklad oznaéeni: K63x10 - 4/APE TS (KS prdiméru 63 mm se stou-
panim 10 mm, 4 pracovni zavity, matice APE s pfirubou, tvar pfiruby
3 - standard, neuvadi se)

Technicka data KS s valcovanou hfideli jsou uvedeny v kapito-

le 3. Tabulky technickych parametri (str. 25). KS s okruzova-
nym zavitem jsou uvedeny v tabulce str. 5.

Prizniva cena
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2.9. Trapézové srouby

Trapézové Srouby (dale téz Tr Srouby) s lichobéZnikovym zavitem
rovnoramennym (dle €SN 014050) jsou standardnim konstruké-
nim prvkem urenym pro samosvorny pievod rotacniho pohybu
na pfimocary s nizkou Ucinnosti danou jejich principem, mazanim
a materialem tfecich zavitovych ploch. Srouby snasi pouze axiélni
zatizeni a pfislusny kroutici moment, pficemz vymezeni vile mezi
Sroubem a matici je nutné zajistit konstruk¢né.

Trapézové Srouby jsou standardné dodéavany jako komplexni mon-
tazni prvek s nalicovanou matici ¢i maticemi v provedeni dle poza-
davka zakaznika. Jejich material, uziti, zajisténi mazani a sefizovani
provozem vzniklé vile je déno konstrukénimi zvyklostmi jednot-
livych zakaznikd a neni feSeno vyrobcem, ktery poskytuje pouze
konzulta¢ni a poradenskou sluzbu.

V nabidce je Siroky sortiment Tr SroubU s lichobéznikovym rovno-
ramennym zavitem:

B Prdméry od 16 do 120 mm

B Ve stoupdnich zavitové drazky od 4 do 14 mm

B V maximalni zavitové délce 12m (podle priméru a tiidy
presnosti)

Nabidku doplfuji nestandardni pfipojovaci rozméry matic. Oboji
Ize vyrobit podle pozadavku zakaznika. Tvar profilu zavitové drazky
je proveden podle norem ISO 2901-77, 1ISO 2902-77, 1ISO 2903-77
a 150 2904-77 a odpovidajici CSN 01 4050.

Hridele jsou standardné vyrabény z oceli o jakosti 14260 a CF53.
Zakladni vyrobni provedeni htidele se predpoklada bez tepelného
zpracovani.

Matice mohou byt zhotoveny z litiny o jakosti materidlu 422425,
z cinového bronzu Cu - Sn 12 pripadné z platovaného polotovaru
(ocelovy plast s vystelkou z bronzu Cu - Sn 12). Pfi navrhu matice
platované se doporucuje provést technickou konzultaci a dodani
polotovaru.

| KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s.
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Tridy pfesnosti:

Zavitové hiidele a matice se vyrabi ve tiech tfidach presnosti:

B 1 - jemna - brouseny profil zavitu hiidele (brusky na zavity,
vyvrtavaci soufadnicové stroje a stroje vyssi pfesnosti)

B 2 - stfedni (délici zafizeni, soustruhy, frézky, vodorovné
vyvrtavacky)

B 3 - hruba (obrdbéci stroje bez zvlastnich pozadavkl
na presnost)

Piesnost zavitl urcuje:

B soustava toleranci zavitu

B mezni Uchylky stoupani zavitu
B presnost tvaru a polohy zavitu
B drsnost povrchu zavitu

Zasady aplikaci Tr Sroubu:

B Maximélni obvodova rychlost v zavitu (podil rychlostniho
soucinitele a dovoleného mérného tlaku v zavitu (standardné je
rychlostni soucinitel p =400 a p,_ =5 N/mm?)) je v =80 m/min
pro matice CuSn8, CuSn12.

B Maximalni otacky n Tr Sroubu jm. prdméru d jsou:

(v x1000) .
= ———— ot./min

(dxT)
B Maximalni posuvova rychlost s pro stoupani P v mm je:

(nxP) .

= ———— m/min

1000

B Tlak p v Tr zivitu Ize vypocitat nasledovné:
F
o) mm?

T 075 x T d; % (d-ds) x H/P)

kde F je ax. sila v N, d_je stfedni primér zavitu, d je jmenovity
primér zavitu, H délka zavitu v matici a P stoupani, vSée v mm.
(P4o, =5 N/mm?),

Technicka data jsou uvedena v kapitole 3. Tabulky technickych
parametrii (strana 30).
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2.10.Ostatni sortiment

Linearni aktuator

Linearni aktudtor zajistuje motoricky fizeny linedrni pohyb v roz-
sahu pracovniho zdvihu a nahrazuje tak hydraulické valce. Vyuziva
pfitom prevod rotacniho pohybu na pfimocary pomoci kulickové-
ho Sroubu pfi minimalni G¢innosti pfevodu 95 %, rozsahu zdvihu
150-600 mm pii axidlnim zatizeni 12,5 az 25 kN.

Rychlost pohybu je mozno fidit nebo nastavit vhodnou volbou
stoupani pouzitého kulickového Sroubu ve vazbé na pouzity elek-
tromotor.

Vodici tyce

Vodici tyce jsou konstrukénim elementem vhodnym k zajisténi
presného a vysoce ucinného linearniho valivého vedeni pohybu-
jicich se ¢asti nejrliznéjsich mechanisma. Jednd se o kalené a brou-
$ené standardné jednodilné tyce kruhového priifezu s moznosti
upevnéni na upinaci listy, objimky a jiné upinaci elementy.

Vodici tyce se dodavaji s pfislusnym valivym vedenim dle poza-
dovaného provozniho zatizeni a provedeni vodici tyce. Spravné
dimenzované a vhodné konstrukéné uzité a umisténé vodici tyce
nevyzaduji zvlastni dohled ani udrzbu. Je vak nutna ochrana pred
prachem, vodou a agresivnim prostfedim.

V kombinaci s kulickovym Sroubem a vhodnym pohonem mohou
tvorit zakladni konstrukéni pohybovou jednotku nejriiznéjsich stro-
ju a zarizeni.

Tyce se zhotovuji z oceli CF53 a 42CrMo4 a jsou induk¢né kaleny
na 58-60 HRC.

MONTAZ

Pfed uvedenim do provozu musi byt konzervacni vrstva odstra-
néna a ty¢ fddné ocisténa. Vodici tyce valcové se obvykle montuji
s linedrnimi valivymi-lozisky. Tyce musi byt ustaveny rovnobézné
s pohybem linearnich lozZisek do 0,02 mm/m. Pfi demontézi tyce
za Ucelem zarucni opravy musi byt k vyrobci odeslano kompletni

linearni valivé vedeni.

MAZANI

Pro mazani valivych vedenijsou vhodnd maziva uréena pro kuli¢ko-
vé loZiska a téz pfislusnd plastickd maziva jednorazové aplikovana
dle doporuceni vyrobct valivych vedeni.

Technicka data jsou uvedena v kapitole 3. Tabulky technickych
parametrii (strana 31).
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Teleskopicky kulickovy Sroub

Jedna se o teleskopickou soupravu nékolika vzajemné zasroubova-
nych kulickovych Sroubd, jejichz matice maji zaroven funkci lozZiska
pro ulozeni dalsiho hridele soupravy kuli¢ckovych Sroub. Unikat-
ni systém vzajemnych vazeb jednotlivych dilcl zajistuje soucasné
otaceni a sSroubovy pohyb vsech kulickovych Sroubl. Teleskopicky
KS nahrazuje hydraulické vélce s vyhodou snadného fizeni a polo-
hovani.

Teleskopicky KS vyuziva zakladni vlastnosti KS, u nichZ je aplikovan
vysoce ucinny valivy pohyb kulicek v profilu zavitu Sroubu i matice
k dosazeni pfesného prevodu rota¢niho pohybu na pfimocary. Uni-
katnim systémem vzajemnych vazeb jednotlivych dilcl je dosaze-
no soucasnym otacenim viech stupAd soustavy teleskopického KS
a tim i ndsobeni zdvihu na jednu ota¢ku nahonu teleskopického KS.

Hlavni aplika¢ni vyhodou je vyhodny pomér zdvihu k zastavovaci
délce KS. Tato vlastnost mGze byt vyuzita tam, kde je tfeba fesit
zdvih bez moznosti aplikace prichozich a dlouhych zdvihovych
mechanizm(, jako je tomu naptiklad u nejriiznéjsich manipulac-
nich plosin. Teleskopicky KS Ize vyuzit v obrabécich strojich s ne-
konvenc¢ni kinematickou strukturou (hexapody).

Bezprofilovy kulickovy Sroub

Bezprofilovy kulickovy Sroub je ur¢en zejména pro pohybové me-
chanizmy manipulatord a transportnich zafizeni, které vyzaduiji
realizaci uc¢inného prevodu rotacniho pohybu na pfimocary bez
preference tuhosti a inosnosti prevodu, ale s pozadavky na jedno-
duchost, snadnost udrzby a vyrobni nendro¢nost.

Profilovy zavit je pouze v matici a pfenos sil je realizovdn pomoci
vlozenych kuli¢cek mezi timto profilem a hladkym valcovym povr-
chem hridele. Reseni vyuziva k prenosu sil pruzné deformace povr-
chu kaleného a brouseného valcového hridele pfi odvalovani pre-
depnutych kuli¢ek vedenych v profilovém vnitinim zavitu matice.
U aplikace bezprofilového kuli¢ckového Sroubu Ize s vyhodou vyuzit
prokluzu matice na hfideli pfi dosaZeni urcité axialni sily, napf. jako
bezpecnostniho konstrukéniho prvku, po snizeni pfetizeni pokra-
Cuje matice v pohybu pdvodnim smérem, nebo je vyuzito narlstu
proudu k odpojeni motoru.
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3.1. Popis a vyznam pouzitych symbolii

Jednotlivé typy konstrukci matic kulickovych sroubii jsou specifikovany
v rozmérovych tabulkach témito parametry

parametr

popis

d

jmenovity pramér
je primérem valce, ktery obsahuje stredy kulicek dotykajicich se v teoretickych bodech v zavitové drdzce na hfideli a v zdvitové drazce v télese
kulickové matice

stoupani
draha kulickové matice pro jednu otacku hfidele kulickového Sroubu

pocet nosnych zavitia
pocet nosnych stoupdni zavitové drazky v kulickovych maticich

prameér kuli¢ek
primér kulicek osazenych v maticové jednotce

rozmérové hodnoty
jmenovité hodnoty primérovych a délkovych rozmérd pro jednotliva provedeni kulickovych matic a maticovych jednotek

zéakladni staticka inosnost
je staticke zatizeni, které odpovida celkové trvalé deformaci kulicky a obézné drahy v nejnamahavéjsim misté styku, rovné 0,0001 priiméru kulicky

zakladni dynamicka unosnost
je stélé, neménné zatizeni, které miZe teoreticky kulickovy Sroub piendset pii zakladni trvanlivosti jednoho milionu otdcek

soucinitel tuhosti
je mira tuhosti kulickového prevodu mezi hfidelem a matici, kterd je uréena geometrickym tvarem zdvitové drazky a materidlovymi parametry

axialni tuhost
je mira elastické deformace matice viici hfideli pfi daném zatizeni

typ prevodu
v maticové jednotce je poufZit externi pfevod kuli¢ek pomoci vnéjsiho prevadéciho elementu, ktery umoziiuje prevod kulicek pres nékolik nosnych
zévitd

typ prevodu
v maticové jednotce je pouZit interni pevod kulicek pomoci vnitfniho prevadéciho elementu (Iiizka), ktery je samostatny pro kazdy nosny zavit v
matici. Rozméry matic s timto typem prevodu odpovidaji DIN 69051.

typ prevodu
v maticové jednotce je pouZit interni pfevod kulicek pomoci vnitfniho pievadéciho elementu (segmentu), ktery je pouZit pro pevod axidlnim otvo-
rem v matici. Rozméry matic s timto typem pfevodu odpovidaji DIN 69051.

3.2. Priklad oznacovani kulickovych sroubu

xyz K50x10L -4+4 /AP+A PP/2 IT1

typ priruby prirubové matice (1, 2 nebo 3)
specifické vlastnosti (PP, HL, HE ...)
typ matic (maticové jednotky A, AP, APR ...)

‘ ‘ tfida presnosti (IT1, IT3, IT5, T5 nebo T7)

pocet pracovnich zavitd

smysl| stoupani (pravé se neuvadi)

stoupdni zavitu (zlomkem palcovy rozmér)

jmenovity prdmér zavitu

oznaceni typu zavitu (KS)

www.ks-kurim.cz
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3.3. MaticetypuA, A+A

Lm 0,5P Ly L 0,5P
c-C 0,5P Ly 0,5P

21,1do
[
|
il
S
o m To
[
I
8
S
1 1
m
doXP
2D1h6

1 |‘£ R
% »»»»» E —H— Ej—} 3 3 2 3
L_@dz ol Q| ® . i
t ] C [ Lm
L L L L L L, | L L L
Pouziti: kapitola 2.2., 2.5., 2.6., 2.8.
Kixp i D, D  Lxl L | b | t & L L L2 mmt. ¢ | ¢  k Rt
(A) (A+A) | trn prevodu

- mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm N N Npm*? N/pm -
2 810 6 36 4940 2840 61 215

K>3 |3 20000 221 o | gy | 5 | B |2 A e |y | W gm0 a0 | 9w | | F
2 3 Y 6630 3910 53 220

Kxd 3280 A p R 5 A3 2 5o d 9 oo dan g E

Kix5 2 250 24 25 12 5 13 2 55 75 50 92 6610 39%0 53 20 E
3 2 Iy 10840 4980 126 424

Kl o 200 27 2 5 13 2 45 65 . m7 ga0 f0 B
3 7 55 14700 6880 110 422

Kiexa 5 250 2 X w5 13 3 s s > omp 200 SN0 TD AR
2 7 57 1099 6150 63 284

Klexs 2 375 » 2% 5 13 3 ss 8 o7 oms 00 SBb S g
3 2 ) 13810 5600 161 497

K0x3 5 2000 36 2 15 13 2 45 65 2 g o0 S0 18 BT g
3 7 55 18260 790 141 52

Kox4 5250 % 2w 5 13 3 5 s > me on TS0 SR g
3 351 8 734 24860 1190 105 518

K20x5 1 3500 36 g 0 5 33 055 gy e 2 3350 15260 153 695 !
3 2 ) 17760 6270 204 619

K3sx3 5 200 40 2 m 5 13 2 45 65 2 oqp I S0 A B
3 7 55 B260 8890 180 639

Ksxa 3 250 40 2w s 13 3 s s o owp DI SSN g
K25%5 | 3 351 8 734 31550 13600 148 646

R | 4 00 A0 2005 13355 g e 20 g rse0 197 g5
3 37 95 19 34720 15690 137 | 644

K25x6 | 3969 | M | o | B 1 5 | 13 1 3 65 | g0 | o | 27 [4o0n| 20100 182 | 858 | E
2 38 65 78 7240 13900 79 4%

K25 5 5000 47 0 B 6 19 3 65 g0 op 196 40ge0 19700 18 60 C

K25x10 3 3500 40 60 20 5 13 3 65 20 T8 220 31360 13500 146 643 |
3 351 5 8 74 41540 15650 193 82

K32x5 4 350 50 406 18 6 19 4 55 1 856 292 55390 20050 257 1082 |
6 51 55 165 | 106 83080 28400 386 1590
3 7 07 47670 18700 179 831

K3 3969 52, B 8 25 365 o o U6 g0 3900 239 1093 E
3 46 9% 57700 24420 156 | 827

K32x8 | 4 5000 56 | o | & | 8 | 25 | 4 | - " 1m0 % 76050 31300 208 1088 ©
3 617 no 65960 30330 134 804

K32x10 |, | 6350 | 30 | o5 | 40 | 8 |25 | 4 | 7 | 4 |45 | 22 |gro40 38000 179 | 1057 |
3 67 B5 137 65820 30250 134 800

K3paz o, 6350 50 g 408 25 4T g qg B0 gr7s0 3870 s 1050
K4oxs | 4 406 0 856 70900 22500 327 1318

Ry 6 P08 o 008 25 455 e g0 309 g50an 31g50 490 1900
3 513 20 155 1046 74730 28070 200 | 1020

K40x8 4 5000 63 60 40 8 25 4 7 1 1408 345 99600 35950 266 1340 |
6 %67 40 18 1567 149500 50950 399 1970
caoxto 623 no19 87800 36180 173 1010
@o. 4630 @ B4 825 4 75 165 181 B 17050 46300 230 1330
6 939 71939 175600 65650 345 1950
3 70 518 102800 45230 150 990

Kaoxi2 -, 798 76 4, 40 8 25 4 85 o g6 315 43050 57900 200 1300 F
2 681 U3 65760 29500 106 683
Kaoxis 3 7M4 70 o 40 8 25 4 9 B 1806 336 98640 41760 160 1005
4 : 29 204 131520 53500 213 1320
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Matice typu A, A+A
Lm 0,5P L Ly 0,5P
c-C 0,5P Ly 0,5P c-C
¢ H i
| I.g Q : E I._ 38
° : 3 ] o - IR =AY
_____ — —dH_— = % 2 = ) %@;dz @d, 3| ]
L_ t C |
t 1 Cc L L
L, Lg L, L, La L
Lp [ Ly P P L D p
Pouziti: kapitola 2.2., 2.5., 2.6., 2.8.
Kixe | 1 o, b, La L b |t & L | L Lz mm ¢ ¢k R
(A) (A+A) | trn prevodu
- mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm N N Npm*? N/pm -
4 406 0 856 90870 25060 413 | 1590
K50x5 | g [3900 | 5 | 5y | 0 | 8 | 25 | 4 | 55 | o5 | 106 | 3 |136310 35520 | e | 2350 |
3 533 20 65 1M 95200 31500 254 1240
K50x8 4 5000 75 6 40 8 25 4 7 1 126 445 126940 40400 339 1640
6 787 40 195 1614 190410 57250 508 2410
3 623 n 115185 42000 221 1250
K50x10 4 6350 75 731 40 8 25 4 75 165 1531 431 153580 53780 295 1640 |
6 93,9 7 1939 230370 76220 44 2420
3 70 518 136820 53950 193 1240
Ks0x12 7938 90 o 400029 4 9y 66 Y 1goma0 69100 258 1630 ©
3 86,7 B5 1767 136600 53830 193 1240
KS0x15 | 5 | 7938 | 75 | qc5 | 40 | 8 | 25 | 4 | W0 | o | g | 45 13140/ 68940 | 257 | 1630 |
3 99,2 25 2042 136120 53570 192 1230
K50x20 7938 75 gy, A0 8 254 0 gsy T 1500 68600 256 1620
3 46 5 o 122500 35300 325 1520
Keaxg 5000 % 5 B 10 29 435 g g0 95 43300 45215 433 2000 E
3 73 165 1531 153500 48570 284 1550
Ke3x10 4 6350 90 85 40 10 29 5 75 227 165 561 204650 62200 378 2000 |
6 93,9 7 1% 306980 88150 568 3000
4 88 % 184 230400 80100 332 2040
Kesx12 o 7938 90 43 40 00 29 5 9 g g3 4% 3moqp0 113500 499 2990 !
4 114 37 234 249940 82350 332 2050
Kexi6 o 7938 90 | gpy 40 1029 5 M5 G0 %4 000 16700 498 300
3 217 405 2385 230680 86560 212 1540
Kex20 10319 95 5 40 235 5 B g g0 B0 307580 110860 283 2040
4 72,5 6 1525 301500 82990 457 2540
K80x10 o 714 05 gpg 40 2035 5 9y 1039 720 45050 117600 685 | 3740 !
ooty 3 76 8 156 239300 72200 323 1920
@y 4 IEE MO ® a0 w35 59 A5 WS 714 3900 9450 50 250
6 114 37 234 478600 131030 645 3700
3 783 916 239270 72170 33 1920
K8ox1/2" 4 7938 10 9 40 12 35 5 9 | 26 1872 714 319020 92430 430 2530 |
6 118,5 39 2413 478540 131000 645 3730
3 9 N 188 239100 72100 322 1920
Ksox16 4 7938 130 108 50 12 35 5 12 29 20 714 318790 92330 430 250 |
6 164 185 332 478180 130850 645 3720
3 217 %5 483 345040 124430 244 1920
K80x20 4 12700 125 434 70 1 35 5 14 365 2934 666 461250 159360 326 2520 |
6 195 65 355 691900 225800 488 3250
3 141 305 285 302820 100400 276 1930
K80x24 | | 10319 10 | qoc | 80 | M | 45 | 5 | 16 | o | 333 | 700 [ag3760|128580) 368 | 2550 |
K100x10 6 7144 15 939 50 14 45 5 85 2 19 920 56580 129000 867 450 |
3 70 5 W 307740 80930 409 2340
Klooxi2 5 7¢8 0 o 40 w45 s s @ gy VI DER B0 S
3 9 N 88 307560 80860 409 2340
K100x16 7938 10 g S0 M 4S5 g g0 MM 40090 103560 545 3080 !
4 145 325 29 605100 184980 417 3120
K100x20) 12700 150 | 4ocp | 80 | M ) A5 | 5 | WO T | ge0 | 805 log7esola62155| 625 | 4600 | !
3 141 305 285 453420 144250 312 2370 |
K100x24 2700 176 4o 0 80 Mo 45 5 6 oy a3 81 oaceo 184740 416 3120
4 135 75 27 778250 209300 531 3820
Kisx0 ¢ w70 s 0 8 6 45 s owo Fe s s [BRR AR50 S s
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Matice typu AP, AP+A, APR

21,1do

Ls Ls Ly Ls

N

0,1
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2D,
D3
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|
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|
D4
doXP
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D3
]
¥
|
@&D1h6
|
I
2D, 8;

0,5P La/Ls 0,5P 0,5P, Le 0,5P

Pouziti: kapitola 2.2., 2.5., 2.6., 2.8.

KdxP i D, D, D, D, L1 L d  L¥2 Lx1 mont. C 4 k R typ
(AP) (AP+A) | (APR) trn prevodu
- mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm N N N/pm*? | N/pm -
2 27 47 4940 2840 61 215
K12x3 3 2,000 22 37 29 30 10 45 53 - 9,7 740 4020 2 282 E
2 32 56 6630 3910 53 220
K12x4 3 2,500 24 39 31 36 10 45 64 - 9,2 9950 5540 79 310 E
K12x5 2 2,500 24 39 31 34 10 45 59 - 9,2 6610 = 3900 53 220 E
3 30 53 10840 4980 @ 126 424
K16x3 4 2,000 27 46 36 3 10 6,4 58 - 13,7 14500 6200 168 545 E
3 36 64 14100 = 68380 | 110 422
K16x4 4 2,500 29 49 39 20 10 6,4 7 - 13,2 18800 8800 147 548 E
2 37 64 10990 = 6150 63 284
K16x5 3 3175 32 58 45 n 10 6,4 74 - 12,5 16500 8700 05 418 3
3 30 55 13810 | 5600 @ 161 497
K20x3 4 2,000 36 58 47 3 10 6,4 5 - 18,1 18420 7165 24 674 E
3 36 64 18260 = 7910 14 522
K20x4 4 2,500 36 58 47 20 10 6,4 7 - 17,6 %350 10130 188 696 E
3 42 81 24860 11920 115 518
K20x5 4 3,500 36 58 47 26 10 6,4 90 - 172 3150 15260 153 695 |
3 32 57 17760 6270 = 204 619
K25x3 4 2,000 40 62 51 3 12 6,4 P - 22,7 23686 8034 27 825 E
3 38 66 23260 8890 | 180 639
K25x4 2 2,500 40 62 51 » 12 6,4 74 - 22,2 31018 11380 239 844 E
K25x5 3 44 83 63 31550 | 13600 & 148 646
(R/L) 4 2 oY &2 Il 50 2 o 95 - eel 42070 | 17500 = 197 855 l
3 49 91 34720 15690 = 137 644
K25x6 2 3,969 44 67 55 55 12 6,4 103 - 20,7 4629 20100 182 858 E
2 50 90 27240 13900 79 424
K25x8 3 5,000 47 71 59 58 12 6,4 106 - 19,6 40860 19700 118 620 E
K25x10 3 3,500 40 62 51 63 12 6,4 122 = 220 31360 13500 146 643 |
3 44 83 63 41540 | 15650 | 193 822
K32x5 4 3,500 50 80 65 50 12 84 94 75 292 55390 20050 257 | 1082 |
6 60 114 - 83080 | 28400 @ 386 = 1590
3 49 91 47670 | 18700 = 179 831
K32x6 2 3,969 52 76 64 55 12 84 103 - 27,6 63560 23900 239 | 1093 E
3 58 106 57700 24420 @ 156 827
K32x8 4 5,000 56 85 7 66 12 84 m - 26,5 76950 31300 208 1088 3
3 69 138 108 65960 30330 134 804
K32x10 2 6,350 50 80 65 80 12 84 157 ) 26,2 87940 38900 179 1057 |
3 74 144 65820 30250 @ 134 800
K32x12 4 6,350 50 80 65 87 12 84 171 - 25,6 87750 38740 178 1050 |
K 40x5 4 52 9 82 70900 22500 327 1318
RL) 6 PO 8 B B MW 6 g9 3% g0 31850 40 1900 !
3 60 115 - 74730 1 28070 200 1020
K40x8 4 5,000 63 93 78 69 14 8,4 133 - 345 199600 35950 266 | 1340 |
6 86 167 - 149500 1 50950 399 = 1970
3 72 14 87800 | 36180 | 173 1010
K ?: ;S 0 4 6,350 63 93 78 83 14 84 161 : ;1 331 | 117050 46300 230 @ 1330 |
6 102 200 175600 65650 @ 345 1950
3 84 156 102800 45230 @ 150 990
K40x12 4 7938 76 110 92 % 14 84 180 - 31,5 137050 57900 200 1300 E
2 74 146 - 65760 | 29500 = 106 683
K40x15 3 7144 70 100 85 95 14 84 190 - 336 98640 41760 160 | 1005
4 112 210 - 131520 53500 | 213 1320
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3. TABULKY TECHNICKYCH PARAMETRU /v KSK

PRECISE MOTION

Matice typu AP, AP+A, APR

K12-K32 | K40-K125

1.

MAZACI OTVOR
M8x 1 PRO K32-K125
M6x1PRO K12, K25

PRO K12-K32 0. = 25°
PRO K40-K125 o = 30°

Pouziti: kapitola 2.2., 2.5., 2.6., 2.8.

KdxP i D, D, D, D, L1 L d | L¥2 Lx¥1 mont. C 4 k R typ
(AP) (AP+A) | (APR) trn prevodu

- mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm N N N/pm*? | N/pm -
4 54 98 80 90870 | 25060 413 1590
K305 g 3300 5 M0 g 1605 e g M3 36310 3550 60 | 2350
3 62 121 95200 | 31500 | 254 @ 1240
K50x8 4 5,000 75 110 923 71 16 10,5 137 - 445 126940 40400 339 | 1640
6 91 174 190410 57250 508 = 2410
3 74 142 113 115185 | 42000 221 1250
K50x10 4 6,350 75 110 923 85 16 10,5 163 140 431 153580 | 53780 @ 295 @ 1640
6 106 204 - 230370 | 76220 | 442 2420
3 86 158 136820 53950 @ 193 1240

K50x12 4 7938 89 132 110 08 16 10,5 182 - 41,5 182440 69100 258 1630 E
3 98 188 136600 53830 @ 193 1240

K50x15 2 7938 75 110 923 3 16 10,5 ) - 4,5 182140 68940 257 1630 I
3 110 215 195 136120 | 53570 192 = 1230

K50x20 4 7938 75 110 923 135 16 10,5 %5 ) 21 181500 68600 256 1620 I
3 64 112 122500 35300 325 1520

K63x8 4 5,000 95 137 115 7 18 10,5 18 - 575 163300 45215 433 2000 E
3 - - 115 153500 48570 = 284 | 1550
K63x10 4 6,350 90 125 108 89 18 10,5 167 138 56,1 204650 62200 | 378 = 2000
6 110 209 - 306980 88150 = 568 | 3000
4 97 192 239400 80100 = 332 | 2040

K63x12 6 7938 90 125 108 - 18 10,5 nm - 54,4 359120 113500 499 | 2990 I
4 125 245 249940 82350 332 | 2050

K63x16 6 7938 90 125 108 159 20 10,5 3N - 544 374900 116700 498 3020 I
3 129 240 200 230680 86560 212 | 1540

K63x20 4 10,319 95 135 115 150 20 13 285 ) 53,0 307580 110860 283 2040 I
4 87 169 301500 82990 457 = 2540

K80x10 6 7144 | 105 145 125 m 20 13 210 - 72,0 252250 117600 685 3740 I
K 80x12 3 90 172 239300 72200 | 323 1920
®R/) 4 7938 110 150 130 100 20 13 194 - 714 319070 92450 430 = 2530
6 128 247 478600 131030 645 = 3700
3 94 176 239270 72170 | 323 1920
K80x1/2”| 4 7938 110 150 130 108 20 13 203 - 71,4 319020 92430 430 @ 2530
6 134 257 478540 131000 645 @ 3730
3 112 208 239100 72100 | 322 1920
K80x16 4 7938 126 172 148 128 20 13 240 - 71,4 318790 92330 430 @ 2530
6 184 352 478180 | 130850 | 645 @ 3720
3 138 265 345940 124430 244 | 1920
K80x20 4 12,700 125 165 145 160 25 13 315 - 66,6 461250 159360 326 = 2520
6 200 397 691900 225800 488 = 3250
3 166 310 302820 100400 276 1930

K80x24 4 10,319 | 150 210 178 19 25 13 358 - 70,0 203760 128580 368 2550 |

K100x10 6 7144 | 125 165 145 114 22 13 213 - 92,0 1565820 129090 867 = 4520 |
3 95 167 307740 80930 = 409 @ 2340

K100x12 2 7938 150 210 178 107 25 13 191 - 91,3 410320 103650 545 3080 E
3 17 213 307560 80860 = 409 2340

K100x16 4 7938 | 150 210 178 133 25 13 45 - 91,2 210000 103560 545 3080 I
4 167 322 605100 184980 417 | 3120

K100x20 6 12,700 = 150 202 176 205 30 17 102 - 86,5 9007650 262155 625 4600 |
3 m 315 453420 144250 312 2370

K100x24 2 12,700 176 237 199 195 30 17 363 - 88,1 604560 184740 416 3120 I
4 165 305 778250 209300 531 3820

K125x20 6 12,700 185 238 212 235 30 17 200 - m., 1167380 296620 796 5600 I
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3. TABULKY TECHNICKYCH PARAMETRU /v KSK

PRECISE MOTION

Matice typu APVR

Ly
Ls

K25, K32 | K400K80

2xMAZAC| OTVOR 4 180° /_I_\ 2. /_I_\ 3.
M8x 1 PRO K3211K80 ; ;

M6x1 PRO K25

PRO K25, K32 o = 25°
PRO K401 K80 a. = 30°

D,
D3
1
@D1h6
|
2D 3;
|
|
doxP

L3 |La

Ly

Pouziti: kapitola 2.4.

Kd xP i D, D, D, D, d  LE2 L L, L,  mont. C 4 k R
(APVR) trn (proFv=0,1Ca)
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm N N N/pm*2 | N/pm

K16x16 | 15 2,500 28 49 39 6,4 46 24 10 12 12 132 | 7860 @ 3950 57 231
K20x20 = 15 3,500 36 58 47 6,4 56 30 10 14 14 163 | 13370 6690 60 286

K25x15 | 2,2 3,969 45 70 58 6,4 61 33 10 15 15 29510 13110 | 109 529
K25x20 14 3,969 45 70 58 6,4 55 27 10 9 9 21,1 | 18530 @ 8730 68 337
K25x25 | 15 3,969 45 70 58 6,4 66 37 10 18 18 19520 = 9050 Ul 351
K32x20 24 3,969 56 85 Ul 84 79 47 12 12 27 40730 | 15890 | 152 704
K32x25 | 25 3,969 56 85 Ul 84 93 61 12 12 41 28 43660 16640 | 156 721
K32x32 @ 15 3,969 56 85 Ul 84 80 48 12 12 28 25720 | 10440 9 435

K40x20 41 6,350 70 100 85 8,4 122 83 14 14 58 342 1139860 52070 259 | 1490
K40x25 | 33 | 6,350 70 100 85 8,4 119 80 14 14 55 342 (111790 42790 206 | 1200
K40x32 24 @ 6350 70 100 85 84 113 74 14 14 49 342 | 80335 32010 147 87
K40x40 = 15 @ 6,350 70 100 85 8,4 95 56 14 14 31 331 | 49370 20874 90 5483
K50x32 = 33 7144 85 120 103 10,5 153 110 16 16 77 43,1 1159295 56560 243 | 1460
K50x40 24 7144 85 120 103 10,5 143 97 16 16 67 43,1 | 114570 42340 174 | 1060
K50x50 | 2,1 7144 85 120 103 10,5 141 100 16 16 75 423 1103060 37960 148 926

K63x32 | 33 7938 | 100 145 125 13 155 106 18 18 75 552 221980 72760 = 293 | 1810

K63x40 24 7938 100 145 125 13 145 96 18 18 65 " 1160290 | 54760 @ 21 1320

K80x32 42 10319 125 165 145 13 190 127 25 25 89 70 355670 99760 = 477 2780

K80x40 33 | 10319 125 165 145 13 188 125 25 25 87 360500 114160 327 | 2260
Matice typu APQR

Lo
Ls

k32 ! K40, K50

2xMAZACI OTVOR 4 180° /_I_\ 2. /_l\ 3.
M8x1 R H

PRO K32 0. = 25°
PRO K40, K50 o. = 30°

2D,
D3
1
2D1h6
|
D4 3;
|
|
doxP

Ls

Iy

Pouziti: kapitola 2.4.

Kd xP i D, D, D, D, d L+2 L L, L, L mont. C C k R
(APQR) trn (proFv=0,1Ca)
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm N N N/pm*?  N/pm

K32x32 | 15 3,969 56 85 Ul 84 80 48 12 12 28 28 | 51440 18950 182 840
K40x40 | 15 6,350 70 100 85 84 98 60 14 14 36 331 | 98740 37880 179 | 1050
K50x50 | 2,1 7144 85 120 103 10,5 141 100 16 16 75 42,3 1206120 68900 296 1790
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3. TABULKY TECHNICKYCH PARAMETRU /v KSK

PRECISE MOTION

Matice typu APE

Ly L

K20-K32 | K40-K63

21,1do

MAZACI OTVOR

M8x1 PRO K32-K63
M6x1PRO K20, K25

PaN

&
{=- V
= 35\0

N
] il
0,5P L, 0,5P 6x@d/ : \ 8x@d

Pouziti: kapitola 2.8.

N

PRO K20-K32 o = 25°
PRO K40-K63 o = 30°

0,1
0,3

oD,

D3

doXP
0,77D2

2D1h6
D1

Kd xP i D, D, D, D, L+2 L, d mont. C C k typ
(APE) trn prevodu

- - mm mm mm mm mm mm mm mm N N N/pm*? -

K12x4 3 2,000 22 37 29 34 10 45 9,7 7390 4005 92 |

K16x5 3 3,500 28 49 39 40 10 6,4 12,7 18280 9760 89 |

K20x5 3 3,500 36 58 47 42 10 6,4 16,7 24 860 11920 15 |
3 44 31550 13620 148

K25x5 4 3,500 40 62 51 50 12 6,4 21,7 4070 17450 197 |
4 50 55390 20050 257

K32x5 6 3,500 50 80 65 60 12 84 28,7 83080 28420 386 |
4 52 70920 22480 327

K40x5 6 3,500 63 93 78 6 14 84 36,7 106370 31860 490 |
4 83 132030 53750 214

K40x10 6 7144 63 93 78 104 14 84 34 198050 76190 31 |
4 85 178780 | 64260 275

K50x10 6 7144 75 110 93 106 16 10,5 43,8 %8160 91080 M |
4 89 226220 | 72240 354

K63x10 6 7144 90 125 108 108 18 10,5 56,9 339320 102370 531 |
3 105 169020 | 56090 264

K 63x20 5 7144 95 135 115 145 20 13 56,9 281700 87030 440 S

Matice typu AP pro vysoceiinosné KS

K12-K32 | K40-K125

fun
)
p— M8x 1 PRO K32-K125
M6x 1 PRO K12, K25
A s gl| =2 . O
CERmCI
0,5P Lo/ Ls 0,5P
Pouziti: kapitola 2.3.
D xP i D, D, D, D, L+2 L3 d mont. C, C typ
(AP) trn pievodu
- - mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN -
K 63x20 6 15,875 105 145 125 220 25 13 46,2 800 300 |
K63x24 5 15,875 105 145 125 220 25 13 46,2 670 250 |
K 80x20 7 15,875 125 165 145 230 30 13 63,2 1400 440 |
K80x24 6 15,875 125 165 145 230 30 13 63,2 1200 390 |
K100x20 7 15,875 150 202 176 232 32 17 83,2 1850 530 |
K 100x24 6 15,875 150 202 176 232 32 17 83,2 1600 460 |
K 125%20 7 15,875 185 238 212 245 35 17 108,2 2300 600 |
K 125x24 6 15,875 185 238 212 245 35 17 108,2 2000 520 |
K 125x32 5 20,638 185 238 212 245 35 17 106,4 2100 620 |
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3. TABULKY TECHNICKYCH PARAMETRU /v KSK

PRECISE MOTION

Matice typu B+B+K
MAZACI OTVOR @4 MAZACi OTVOR 24
L L KL,
0,5P, / 0,5P
| RS2 |1 | I 1 ..
& b 5
_-- ----------- N Oo o) 00 C'C 1 I ) o o
- R P R P e
L1o M6 PRO K25, K32 M
M8 PRO K40, K50
M10 PRO K63, K80
M12 PRO K100
Pouziti: kapitola 2.2.
Kixp i D, M N L Lr L  k  x x y b ¢ ¢ k R u
(B+B+K) prevodu
- mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm N N Nym’* Nuym -
3 B 9 0 10800 4980 126 423
Kies -, 2000 38 36, 5 6 3 8 5 60 30 e g0 168 556 C
3 50 65 30 14100 6880 110 431
Kiexd |, 12500 38 | 36 | oo | g3 | 6 | 3 | 10 F s ) 5 1 33 qoen0| as00 | 17 | 566 | C
3 3 54 ) 13800 5590 161 516
K20x3 | [ 2000 42 | 40 | S | g | T | 3 | B | 5 [ 6 | 3% Il 7160 | 214 | 679 | E
3 50 67 30 18260 7910 141 532
K20x4 2500 &40 g e T 3 W0 s 6 3T s 0130 188 690
3 6 8 38 21950 10400 122 529
K20x5 | ) |35 | 46 | 44 | 5 | o | B | 4 | W g 1 6 1 40 om0 13300 | 163 | 695 | E
3 3 56 2 7760 620 204 628
K25x3 | 4 | 2000 48 | 46 | 0 | g | 8 | 2 | 8 | o | 6 | 4 \yieen| 8030 | 22 | 8 | E
3 0 69 30 B260 8890 180 649
K25x4 | 12500 48 46 o o, 803 10 s 6 2 0 1380 239 84 ©
3 6B 8 39 31550 13620 148 656
K25x5 4 13500 52 50 0 g 8 3 g T B oo 0 197 863
3 mo 9 50 4720 15690 137 653
K2sx6 3969 56 M4 g0 g 8 5 6 B o0 2000 182 80 C
2 % % 52 wM0 1390 79 434
K25x8 5 5000 56 54 g g 82 g 6 0 neh0 070 118 639 F
K25x10 3 3500 52 50 15 134 8 3 20 75 7 48 31360 1500 7146 651 |
3 6 86 2 3 A1540 15650 193 82
K32x5 4 350 6 60 73 9% 10 3 12 4 6 53 55390 2000 257 1082 |
6 08 131 0 88 83080 28410 386 1502
3 7“9 50 47670 18690 179 831
K326 | [ 3969 | 62 | 60 | g0 | g | 0| 5 | W6 F 6 56 eacey | 23030 | 29 | 1093 | E
3 IR 68 57700 24420 156 827
K38 5000 66 64 e g 02 g T 60 Zeech 370 208 1088 C
3 w138 075 65060 30330 134 804
Ko 6350 70 68 50 q5p 0 3 o0 g 0 60 gong 3gsa0 19 1057
4 3100 N 4 7000 2480 327 1318
Kaxs g 3500 80 78 e g3 23 0 gg 0 B qoez0 g0 490 1040 !
3 %13 50 60720 20990 228 1014
Kaox6(l) 4 399 70 68 8 M5 1 5 12 6 9 64 80970 26880 304 130
6 08157 104 121450 38090 456 19060
3 B0 N 5 74730 28070 200 1021
K4ox8 4 5000 80 78 109 136 12 3 20 6 10 75 99650 35050 266 1344 |
6 164 191 0 104 149470 50950 399 1978
3 14 075 87800 36170 173 1009
Kaox10 4 6350 8 78  B5S 162 12 3 25 8 10 75 17070 4630 230 1328
6 70 197 00 M0 175600 65670 345 1955
3 w0 166 116 10800 45240 150 990
Kaoaz 7938 88 86 4o g 2 Wy % 8 e 5030 200 13000 C
K40x20 2 6350 8 8 150 18 12 4 W 12 9 8 6400 26180 114 686 E
4 n o 2 o4 90880 25060 413 1598
KS0x5 | g [3500 ) 90 | 88 | o | | 21 3 o | g | 8| B Ina| 30| 60 | 250 | !
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3. TABULKY TECHNICKYCH PARAMETRU /v KSK

PRECISE MOTION

Matice typu B+B+K
MAZACI OTVOR @4 MAZACi OTVOR 24
L L kL,
0,5P / 0,5P
| RS2 |1 | I 1 ..
& b 5
_-- ----------- N Oo o) 00 C'C 1 I ) o o
——— e PR R e
L1o M6 PRO K25, K32 M
M8 PRO K40, K50
M10 PRO K63, K80
M12 PRO K100
Pouziti: kapitola 2.2.
Kix 1 o, M N L Lz L  k x % y b ¢ ¢ k R  w
(B+B-+K) prevodu
- mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm N N Nym’* Nuym -
3 B 10 0 5 95200 31540 254 1247
K50x8 4 5000 9 8 109 16 12 3 20 6 8 8 126940 4030 339 1640 |
6 85 M 0 15 190410 57250 508 2414
3 w14 0 75 115180 41990 220 1250
K50x10 4 635 95 9 15 162 12 3 25 8 10 8 153580 53780 295 = 1645 |
6 05 3 3% 135 20370 76220 442 2421
3 0 170 116 136820 53950 193 1243
K012 7938 105 100 40, g M2 T2 g 105 emg o100 258 1635 ©
3 YY) 64 12480 35300 325 1525
Kexg 3000 M0 105 ghe g M2 Mg 0000 ey w520 443 20000 E
4 30 161 0 7 26215 72240 354 2050
K610 | ¢ | W4 | 15 | M0 | 500 | 36 | M | 3 | 35 | 35 | 125 | 195 Jaa0mn 100370 531 | 3020 |
4 165 20 30 105 230400 80110 332 2040
Kexaz ¢ 7938 M5 M0 5y e 6 5 a0 g 5 1% 0 m3ss0 499 2095
4 B35 174 % 8 301500 82990 457 | 2545
K80x10 | ¢ | 7M4 | 15 | B0 | 00 | ogee | B ) 3 | 35 | 35 | 0 | B usye0| rer0| ess | a7 |
3 w18 ) 289300 72190 323 1928
K8ox12 4 7938 135 130 166 207 18 5 30 106 125 125 319070 92450 430 = 253 |
6 B0 40 150 478610 131030 645 3733
3 157 198 0 9 B0 70 33 197
K80x1/2 4 7938 135 130 18 26 18 5 30 125 125 125 319030 9440 430 2536 |
6 37 8 0 157 478540 131000 645 | 3732
3 184 24 148 303590 100760 277 | 1946
K80x16 4 10319 145 140 216 256 18 4 18 180 14 135 404780 129050 369 = 2560 E
6 28 368 29 607170 182890 554 3768
3 28 325 46 M3920 158380 212 1893
K80x24 4 15875 170 165 330 373 20 3 18 294 15 | 160 551800 202830 283 2490 E
6 508 641 562 827840 287460 424 3665
3 %0 186 104 307740 80930 409 2345
KW00x12] ) | 7938 1 W0 | 165 | qep |99 | 20 2 0 B g | WD W0 a0 103650 545 | 3086 |
3 184 232 144 390520 114105 353 | 2383
Kiooxie 5 10319 0 s Db M p o a o Ao e DRl TR S B
3 8 3B % 453420 144250 312 2375
K100x24 4 12700 195 190 330 38 25 3 20 290 16 185 604560 184740 416 = 314 E
6 598 651 558 906850 261820 624 4550
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3. TABULKY TECHNICKYCH PARAMETRU /v KSK

PRECISE MOTION

Matice typu AP+A pro KS se segmentovym prevodem (vybér)

K12-K32 | K40-K125

L3 L3

£ | 1. , 3.
2 o, —
Z H M8x1 PRO K32-K125 |
- — o
EY={E e | = I | I o Ll N2y [ s Lo L g
g8 E : e = G L
0,5P [ 0,5P |
Pouziti: kapitola 2.2., 2.5., 2.6.
KdxP i D, D, D, D, L d L2  mont. C k R typ
(AP+A) trn (proFv=0,1Ca)  pFevodu
- mm mm mm mm mm mm mm mm N N N/um*? | N/pm
2,8 70 32400 | 13700 151 670
K25%5 38 3,500 40 62 51 12 6,4 80 21,5 43960 | 17800 285 890 S
58 116 67100 = 25600 313 1330
2,8 102 32200 = 13600 150 660
K25x10 38 3,500 40 62 51 12 6,4 125 21,5 43700 | 17640 203 886 S
4.8 147 55200 21600 257 1100
K25%15 2,8 3,500 40 62 51 12 6,4 132 21,5 31890 | 13400 148 650 S
K25%25 1,8 3,500 40 62 51 12 6,4 18 21,5 20800 | 9000 91 410 S
2,8 79 48400 = 18600 182 830
K32x6 48 3,969 50 80 65 12 84 08 28,0 8900 29600 317 1390 S
1,8 138 30550 | 12400 114 530
K32x20 38 3,969 50 80 65 12 8,4 206 28,0 64500 23600 20 1050 S
K32x32 1,8 3,969 50 80 65 12 8,4 166 28,0 30900 @ 12200 109 510 S
38 126 124300 = 47700 243 1350
K40x10 538 6,350 63 93 78 14 84 166 33,2 189700 68700 370 2050 S
2,8 175 95500 | 37500 177 1020
K40x20 38 6,350 63 93 78 14 84 230 33,2 129600 48750 20 1350 S
38 145 159160 = 54540 304 1650
K50x10 43 6,350 75 110 93 16 10,5 165 43,7 201000 66650 385 2100 S
38 208 158200 = 54050 302 1650
K50x20 43 6,350 75 110 93 16 10,5 28 43,7 199850 66090 381 2050 S
1,8 212 76260 | 28240 138 800
K 50x40 28 6,350 75 110 93 16 10,5 292 43,7 118600 41300 25 1200 S
2,8 203 189800 = 63890 252 1550
K63x20 48 7938 95 135 15 20 13 2%6 55,2 325400 101550 81 2600 S
1,8 239 152400 =~ 58870 139 1020
K 63x40 28 10,319 105 145 125 20 13 30 534 237000 86080 216 1550 S
38 215 419500 | 130850 382 2600
K80x16 58 10,319 125 165 145 20 13 279 70,0 640300 188240 583 3900 S
2,8 240 308200 100210 280 1930
K80x25 38 10,319 125 165 145 25 13 290 70,0 418290 130300 381 2600 S
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3. TABULKY TECHNICKYCH PARAMETRU /v KSK

PRECISE MOTION

-

Matice typu RMV (s vlozenymi lozisky)

8§
S|

8§
s

o o g E 2 § #
T i i i | e
Ls Ls -
Li_| Lo
Ls
Pouziti: kapitola 2.7.
d xP i D, D, D, D, D, D, D, D, d L L L+2 L, L L, C C
(RMV)
mm mm mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm kN kN
K50x20 4 75 145 84 165 190 @ 10,5 18 72 M8 20 124 288 8 1 n 182 68
4 13 306 173 58
K50x25 5 77 155 94 175 200 10,5 18 76 M8 20 88 256 8 1 n 216 70
4 148 352 308 110
K 63x20 5 92 190 18 210 240 13 20 100 M8 22 125 306 8 2 13 385 134
4 148 358 462 159
K 80x20 5 127 255 175 280 310 13 20 130 = M10 25 125 30 12 3 13 578 192
Matice typu RMI (s integrovanymi lozisky)
Ly
4l
CIEE- R - = *2****}5&***** -
La L
Pouziti: kapitola 2.7.
d <P i D, D, D, D, D, D, D, d L L L+2 L, L C C
(RMI)
mm mm mm mm mm mm mm - mm mm mm mm mm kN kN
K50x20 5 80 15 80 130 145 8,4 68 M6 14 78 228 22 15 208 68
K50x25 4 80 15 80 130 145 8,4 69 M6 14 78 230 23 15 164 55
3 78 220 120 42
K50x32 s 80 115 80 130 145 8,4 69 Mé 14 78 284 23 15 163 55
K 63x20 5 96 150 100 170 190 10,5 88 M8 20 115 275 33 1,5 326 101
K 63x25 4 105 160 105 180 200 10,5 92 M8 20 115 282 38 15 326 14
K 63x32 3 105 160 105 180 200 10,5 92 M8 20 115 276 34 15 239 87
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Trapézové Srouby

TRAPEZOVY ZAVIT

P MATICE

PRIRUBOVA MATICE VALCOVA MATICE

1

f
=
l

ID1hg

|

02
0,3

D1,

+
TrdxP

=i Ly | Ls
L4
Pouziti: kapitola 2.9.
TRAPEZOVY ZAVIT DLE CSN 01 4050 PRIRUBOVA MATICE VALCOVA MATICE
(mm) (mm) (mm)
TrdxP d P d, d, H, Ly D, D, D, | 6xD, L, L, L, D C

Tr16x4 16 4 14,0 1,5 2,0 500 28 48 38 6 44 12 8 36 24
Tr18x4 18 4 16,0 13,5 2,0 500 28 48 38 6 44 12 8 45 30
Tr20x4 20 4 18,0 15,5 2,0 800 32 55 45 7 44 12 8 45 30
Tr22x5 22 5 19,5 16,5 2,5 800 32 55 45 7 44 12 8 45 33
Tr 24x5 24 5 21,5 18,5 2,5 1250 32 55 45 7 44 12 8 50 36
Tr 26x5 26 5 235 20,5 2,5 1250 35 55 45 7 44 12 8 50 39
Tr 28x5 28 5 25,5 22,5 2,5 1250 38 62 48 7 46 14 8 60 4
Tr30x6 30 6 27,0 23,0 3,0 1250 38 62 50 7 46 14 8 60 45
Tr32x6 32 6 29,0 25,0 3,0 1250 40 64 54 7 50 16 10 60 48
Tr36x6 36 6 33,0 29,0 3,0 2000 45 70 58 7 59 16 10 75 54
Tr40x7 40 7 36,5 32,0 3,5 2000 63 95 78 9 73 16 10 80 60
Tr44x7 44 7 40,5 36,0 3,5 3150 72 110 93 1 73 16 10 80 66
Tr48%8 48 8 44,0 39,0 4,0 3150 75 110 93 1 97 16 10 90 72
Tr50x8 50 8 46,0 41,0 4,0 4000 75 110 93 1 97 18 10 90 75
Tr50x12 50 12 440 370 6,0 4000 75 110 93 " 130 18 10 90 125
Tr60x9 60 9 55,5 50,0 45 4000 90 125 108 1 100 18 12 100 90
Tr70x10 70 10 65,0 59,0 50 5000 105 145 125 13 120 20 14 110 105
Tr80x10 80 10 75,0 69,0 50 5000 105 145 125 13 120 20 14 120 120
DOPORUCENY MATERIAL: DOPORUCENY MATERIAL:

(SN 414260 (67SiCr5) §SN 423018 (CuSn8) tyce

Rm_ =700 MPa (SN 423123 (CuSn12) odlitky

(SN 422425 litina

Tridy presnosti

Trapézové Srouby a matice se vyrabi ve tiech tiidach presnosti:

1 - jemna (brusky na zavity, vyvrtavaci stroje, stroje vy3si pfesnosti)

2 - stfedni (délici zafizeni, soustruhy, frézky, vodorovné vyvrtavacky) - standardni provedeni
3 - hruba (stroje bez zvlastnich pozadavku na presnost)

TRIDA PRESNOSTI
1 2 3
* DOVOLENA UCHYLKA STOUPANI V MEZICH 300 mm UZITECNE DRAHY (mm) 0,024 0,052 0,081
Délky zavitu (mm)
JMEI{OWTY' TRIDA PRESNOSTI
PRUMER (mm)
1 2 3

16-18 - 500 1250

20-22 320 800 2000

24-32 500 1250 3150

33-36 800 2000 4000

40-44 1250 3150 5000

48-50 2000 4000 5000

60-70 3150 5000 5000

80 4000 5000 5000
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3. TABULKY TECHNICKYCH PARAMETRU /v KSK
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Vodici tyce

O| t | —| 0,1/1000 |
04/ R1 &

ad

Lmax 3|
Pouziti: kapitola 2.10.
JMEGNO}IITY' MA'XIM/\LNi QOLNI’ MEZNI t QOLNi MEZNi t HMOTNOST
PRUMER d DELKAL, ., UCHYLKA h6 UCHYLKA h7
mm mm pm pm pm pm kgxm™
16 1000 -1 5 -18 9 1,58
20 1500 -13 6 21 10 247
25 2000 -13 6 -21 10 3,85
30 3000 -13 6 -21 10 5,55
40 3500 -16 8 -25 12 9,87
50 4500 -16 8 -25 12 16,50
60 5250 -19 9 -30 15 22,20
80 5250 -19 9 -30 15 39,50

Priklad provedeni radialnich upevinovacich otvori

ad

p

D4-6H hy Ds

d D,—6H D, h h, a b
mm - mm mm mm mm mm
16 M6 8 9 15 60 80
2 M8 10 10 2,0 80 100
25 M10 ) 10 2,0 100 120
30 M10 14 16 3,0 120 160
40 M12 18 16 3,0 140 200
50 M16 % 20 40 160 240
60 M20 % 25 35 180 280
80 M24 28 25 35 200 340
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3. TABULKY TECHNICKYCH PARAMETRU /v KSK
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Loziskova pouzdra pro ulozeni hiideli LPA

B
LPA je oznaceni pro axialni loZiskové pouz-
dro s radidlnim kuli¢ckovym loZiskem pro
ulozeni koncd htideli. Standardné se doda- $
va s tukovou naplni. ol s ©| o
al a £l a
SIS al 8
Q
Y
PN
[a]
Q
c 8
L A
oznadeni zékladni rozméry (mm) loZisko
D, D, D, D, A B C D d L -
LPA 15 44 70 56 15 54 8,5 57 10 53 18 6202
LPA 17 50 78 63 17 60 9,5 6,8 1 6,4 20 6203
LPA 20 58 9% 75 20 72 12,0 90 15 84 22 6204
LPA 25 63 98 80 25 76 14,0 9,0 15 84 24 6205
LPA 30 75 118 95 30 920 16,0 11,0 18 10,5 26 6206
LPA 35 85 138 115 35 105 18,0 11,0 18 10,5 28 6207
LPA 40 95 156 130 40 118 18,0 13,0 20 13,0 30 6208

Loziskova pouzdra pro ulozeni hrideli LPE (LPED)

LPE (LPED) je oznaceni pro axialni loZiskové pouzdro s radialné — axiadlnim kulickovym loziskem pro uloZeni pohanénych koncl htideli - na-
hrazuji nepfedepnuta pouzdra LPB

LPE c LPED <
o o
A Y
, N T -
S 8t
1]
==z ===
A ] \ = 1 !

i ! i ol i ! i o
gl gl — st S — — g gl g4 — st —— — . — =g
8 ® ! S| i =) 8l & ! S| i =]

L ; - L ! P

EL|B EL|B

L L

oznadeni z&kladni rozméry (mm) loZisko

D D D D D A B C D d E L L M -

LPE 15, LPED 15 44 70 56 15 56 54 9 57 10 53 10 37 59 | M15x1 7202
LPE 17, LPED 17 50 78 63 17 65 60 10 6,8 1 6,4 10 39 63 M17x1 7203
LPE 20, LPED 20 58 94 75 20 74 72 12 9 15 84 10 44 72 | M20x1 7204
LPE 25, LPED 25 63 98 80 25 80 76 14 9 15 84 1 48 78 | M25x15| 7205
LPE 30, LPED 30 75 118 95 30 9 90 18 11 18 10,5 12 50 82  M30x15 7206
LPE 35, LPED 35 85 138 115 35 110 105 20 1 18 10,5 14 54 88  M35x15 | 7207
LPE 40, LPED 40 95 156 130 40 120 118 22 13 20 13 14 56 91 | M40x1,5 7208
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PRECISE MOTION

Loziskova pouzdra pro ulozeni hirideli LPC

LPC je oznaceni pro radialni loziskové pouz-
dro s radidlnim kuli¢ckovym loZiskem pro $
ulozeni konct hiideli. Standardné se doda- s 1l
va s tukovou naplni. © T
Y] e >
NN
J
K S
T
oznadeni zékladni rozméry (mm loZisko
D, D d H J K R S T ) X Y -
LPC15 15 15 84 56 12,0 24 4,0 60 82 30 32,5 18 6202
LPC17 17 18 10,5 63 13,5 27 46,0 68 92 35 370 18 6203
LPC20 20 18 10,5 72 13,5 27 49,0 75 98 40 42,5 20 6204
LPC25 25 18 10,5 78 13,5 27 515 80 103 45 475 22 6205
LPC30 30 20 13,0 88 13,5 31 59,0 920 118 50 53,0 26 6206
LPC35 35 20 13,0 100 175 35 65,0 100 130 55 66,0 26 6207
LPC40 40 26 17,0 110 18,0 36 75,0 118 150 60 65,0 30 6208

Loziskova pouzdra pro ulozeni hrideli LPH (LPHD)

LPH (LPHD) je oznaceni pro radialni loZiskové pouzdro s radialné - axialnim kulickovym loZiskem pro ulozeni pohanénych konct hiideli - na-
hrazuji nepfedepnuta pouzdra LPD.

LPH
ZMMD

7
////i\\\ N\

=
\\\\\\\

LPHD g0
77 \\\\\\\\\\\\.\\\\\\\\\\

W/ SOOIz PN
RN\ 2\ ZLH/%

\//////\\\\\\\\//////// D \\\\\\\\\\\////59/'/ SV 7

S

i N,

\\\\\\\\\ //////

\\\\\\\ ////////

N2z w

\\\\\\\\\\_'

oznaceni zakladni rozméry (mm) loZisko
D, D d E H J K L L R S T v X Y
LPH 15, LPHD 15 15 15 8,4 10 56 18,5 12 37 59 4 60 82 30 32,5 18 7202
LPH 17, LPHD 17 17 18 10,5 10 63 19,5 14 39 63 46 68 92 35 37 18 7203
LPH 20, LPHD 20 20 18 10,5 10 72 22 14 44 72 49 75 98 40 42,5 20 7204
LPH 25, LPHD 25 25 18 10,5 1 78 24 14 48 78 51,5 80 103 45 475 22 7205
LPH 30, LPHD 30 30 20 13 12 88 25 15 50 82 59,0 90 118 50 53 26 7206
LPH 35, LPHD 35 35 20 13 14 100 27 15 54 88 65,0 100 130 55 66 26 7207
LPH 40, LPHD 40 40 26 17 14 110 28 20 56 91 75,0 118 150 60 65 30 7208
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Montazni kostka pro ulozeni matic MK

MK je oznaceni kostky pro upevnéni pfirubové matice typu AP,
AP+A, APR a APE.

H/2

I B . (REEEEEE
i : ]
boq---q----a====4
+
|
|
K
1
1
1
'
4
VT
h
-

C
et
[
-

Q
a

oznaceni zakladni rozméry (mm)

C d D D, D, H J K L M n N S T X Y
MK 3236 9,0 8,4 15 36 47 50 30 50 10 M10 6 M6 68 88 0 45
MK 2040 9,0 8,4 15 40 51 52 34 54 10 M10 6 M6 72 92 0 45
MK 2545 9,0 8,4 15 45 58 58 34 54 10 M10 6 M6 80 100 0 45
MK 2550 10 | 10,5 18 50 65 66 38 60 1 M12 6 M8 90 112 0 45
MK 3256 10 | 10,5 18 56 71 70 38 60 1 M12 6 M8 95 118 0 45
MK 4063 130 | 13,0 20 63 78 78 40 66 13 M16 8 M8 102 128 15 30
MK 4070 130 | 13,0 20 70 85 80 40 66 13 M16 8 M8 108 134 15 30
MK 5075 175 170 26 75 923 90 48 80 16 M20 8 M10 | 124 156 15 30
MK 5085 175 @ 170 26 85 103 96 48 80 16 M20 8 M10 | 132 164 15 30
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4.1. Stanoveni trvanlivosti KS

VYPOCET EKVIVALENTNICH OTACEK A ZATIZENI

V pfipadé proménnych otacek a proménného zatiZeni se pro vypocet trvanlivosti dle ISO 3408 pouzivaji hodnoty n_aF__, kde n_ (min™)

ma’

jsou stfedni otacky a F_ (N) je stfedni vnitfni axialni zatizeni (tj. stfedni zatiZeni, které zahrnuje vnéji axiaIni zatizeni a pfedepnuti)

N
N = Zq_‘ X nj kde q je pomérné doba plsobeni v %
{=1100
v 3 n; di
Frma.2 = 3| ) Famn2i X X
ma(1),(2) j=Z1 a(1),(2)j N 100

a pro konstantni otacky

n
’ 3 d;
Frma(1).2) = 8 ZFa(ﬂ,(Z)j X 100 kde F, je vnitfni axidlni zatiZeni, které se vypocita dle:
i=1

Fra 3/2 N , . L -
Fai2) = va(.l + j kde F_ je pfedepnuti (standardné F, - 0,1xC ), F je sila od vnéjsiho
2,83 XF,

axialniho zatizeni, indexy 1 resp. 2 oznacuji smér zatizeni a indexy
(1) resp. (2) oznacuiji pfislusnost k matici 1 resp. 2

F

a(1), (2)j = 1.2j

Poznamka: Pokud F,,=2,83%F, pak plati F

N3
T Ny Ng N5
Ml M S
Nm
—
Qqn Q2 s Qa4 Qs q [%]
100 % .
F14
T F11
Fii Fi2
_______________________________________________________________ R
F13 F15
P P | I Fa | 1 q (%)
szl Fm2
Fzs Fze
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TRVANLIVOST
v otackach: v hodinach:
L1,2=( Cax f’“) x10° L = L
ma(1),(2) NmX 60

Kde C, je zékladni dynamicka axialni inosnost (N), odpovidajici stdlému nemé&nnému zatizeni, které KS mUze teoreticky prenaset pii trvanli-
vosti 1 milionu otacek, f_ je koeficient vlivu jakosti a stavu materialu (standardné je f_=1,25).

Poznamka: V predchozim vypoctu je uvazovéno s pfedepnutou matici. U matice s vili se do vzorce pro

vypocet L, , dosadi misto stfedni vnitini sily F stfedni sila od vnéjsiho zatizeni F_ .

ma(1),(2)

pro proménné otacky: pro konstantni otacky:
n
Frmi2= \/ZH 21><n—m>< 100 Frmi2=3 jZ1|:1 2j X 100
VYSLEDNA TRVANLIVOST

Vysledna trvanlivost oboustranné zatizeného kulickového Sroubu s pfedepnutou matici nebo matici s vili v otackach
v otackach: v hodinéch:

10 10\7g L
L= L+ =
m

KOREKCE TRVANLIVOSTI S OHLEDEM NA POZADOVANOU SPOLEHLIVOST

v otackach: v hodinach:
La = foa1 Lha = thfa1
faktor spolehlivostif | spolehlivost stanovené trvanlivosti
1,2
spolehlivost (%) f
90 1,00 10 1
95 0,62
96 0,53 0.8
97 0,44 §
98 0,33 é 0.6
99 0,21 bS]
£ 04
0,2
0.0

90 spolehlivost (%) 99
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PRECISE MOTION

4.2. Stanoveni meznich hodnot KS

VYPOCETMAXIMALNICHOTACEKHRIDELEKS

Pro maximalni dovolené otacky n___ rotujiciho hfidele KS plati nasledujici vztah:

1x107%f,xdo

Nmax = 0,8 X Ni¢ Nir = L 3
8

Kde n,_ jsou kritické otacky dané materiélovymi vlastnostmi hfidele, jeho uloZenim a délkou, d_je jmenovity primeér KS, L, vzdélenost uloZeni
hfidele af_je soucinitel dle typu uloZeni hfidele.

VYPOCET MAXIMALNIHO AXIALNIHO ZATiZENi VZHLEDEM KE VZPERNE TUHOSTI HRIDELE KS$

Pro stanoveni maximalniho axialniho zatizeni F s ohledem na vzpérnou tuhost hfidele KS plati nasledujici vztah:

(a)max

°x500xdg

Fiagmax = 0,33%XQy¢ Qe = foxLd

Kde Q,, je kriticka zatézujici axialni sila odvozena od materialovych vlastnosti hfidele KS, jeho ulozeni a délky, d je jmenovity pramér KS, L
vzdélenost uloZeni hfidele a f, je soucinitel dle typu uloZeni hfidele.

Urceni soucinitelG f af Graf maximalnich dovolenych otacek

f,=4,00 f,=3,5
3000
4,5525',,,,,}]3 ,,,,,, 2500
N
L 2000
f,=0,50 f,=15,0 1500
XX ol
= l]:' o
L 1000
8
900
~ 800
L 700
f,=1,00 f,=10,0 £ 600
>
Egg | £l 5 500
I Ld pi]
Ly @ 400
c
kS
f,=0,25 f,=22,0 S 300
©
X|: K| =
p=——====== = ===
K= TI—: R
Ls
200
100

5 6 78910

vzdalenost ulozeni hiidele, volna délka hridele (m)
ulozeni: vetknuté/volny konec
oboustranné vetknuté
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5. OSTATNI INFORMACE

5.1. Informace o kvalité

Spokojenost zékaznikl je ustfednim mottem podnikatelské aktivi-
ty a nosnym prvkem strategie firmy. Systém zabezpecovani a ové-
fovani kvality se opira o dlouholeté tradice a zkusenosti s organiza-
ci a fizenim vyroby v oblasti presného strojirenstvi. Systém kvality
je stanoven a zaveden tak, aby byla v pIném rozsahu realizovéna
firemni politika kvality a pfijaté cile v oblasti kvality.

Zavedeny a uplatiiovany systém kvality vyhovujici pozadavkim
standard@ 1SO rady 9001 je organizovan a fizen tak, aby ve vSech
fazich vyrobniho procesu méla firma naprostou jistotu a doklado-
vany piehled o bezvadné funkci vsech vnitfnich procest ovliviuji-
cich kvalitu vyrobku.

V oblasti nakupu materidlu, polotovar( a sluzeb se firma zamérila
na vybrané spolehlivé a osvédcené dodavatele, u nichz ma na za-
kladé dlouholetych zkusenosti zaruku prvotfidni kvality a spoleh-
livosti dodavek.

Ovérovani kvality odvadéné prace v prabéhu vyrobniho procesu se
fidi zésadou osobni odpovédnosti a zaruky kazdého zaméstnance
za kvalitu jim provedené vyrobni operace. Mimo to je uplatriovana
zasada systémové fizeného dohledu vedoucich dilen a planova-
ného vybérového dohledu urceného specialisty Utvaru technické
kontroly kvality.

V oblasti vystupni kontroly a zkouseni hotovych vyrobkl plsobi
skupina odbornikl specializovaného pracovisté méfici laboratore
technické kontroly kvality. Toto pracovisté tvofici samostatnou ¢ast
klimatizovaného prostoru vyrobni haly a je vybaveno zkusebnim
zatizenim odpovidajicim svymi parametry normam predepsanym
naro¢nym pozadavklm na ovérovani a zkousky vyrobkd.

Testem pozadovanych pfisnych a naro¢nych zkousek (napf. pomoci
laserového interferometru, specidlni méfici stanice na vyhodnoce-
ni pasivnich odpord, digitalniho profiloméru) projdou vyrobky spo-
le¢nosti pouze pokud vyhovuji stanovenym parametrim. Teprve
poté jsou vyrobky uvolnény k expedici.

Kvalité vyrobkll je vénovana ze strany vedeni spole¢nosti soustav-
na pozornost, o cemz svédci nejen pravidelné projednavani této
problematiky na poradach vedeni, ale i pIna vsestranna podpora
procesu zavadéni zdokonalovani systému kvality podle standardd
DIN ISO fady 9001.

/v KSK

PRECISE MOTION
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5.2. Vseobecné obchodni podminky pro prodej
strojirenskych vyrobku

1.ZAKLADNI USTANOVENI

Tyto Podminky jsou nedilnou soucasti uzavirané kupni smlouvy.
V pripadé odchylnych ujednani v kupni smlouvé, plati tyto Pod-
minky podplirné a to pro véci odchylnymi ujednanimi vyslovné
nedohodnuté. Smluvni vztah mezi prodavajicim a kupujicim vznika
uzavienim kupni smlouvy (dale jen ,Smlouva”). Projev doruceny
prostiednictvim faxu nebo e-mailu ma ucinky pisemného projevu.

11. UZAVRENI SMLOUVY S OBSAH SMLOUVY

Veskeré dodavky, veetné budoucich, se provadéji vyhradné na za-
kladé téchto Podminek. Tim se vylucuje pouziti ndkupnich podmi-
nek kupujiciho (objednatele), pokud nejsou vyslovné podavajicim
akceptovany.

Za akceptaci se nepovazuje mlceni prodavajiciho k (byt opétovné-
mu) dojiti ndkupnich podminek prodavajicimu.

Ustni nebo pisemna ujednani, u¢inéna pied podpisem Smlouvy
obéma stranami a tykajici se obchodu podle pozdéji uzaviené
Smlouvy, se stavaji neplatnymi, pokud nebyla zahrnuta do Smlou-
vy nebo pokud nejsou v souladu s témito Podminkami.

1Il. DODAVKA, DODACI LHUTA, ZPOZDENiI DODAVKY

Dodaci Ihlita za¢ina bézet ode dne nasledujiciho po dni, ve kterém
byla podepsana Smlouva obéma smluvnimi stranami. Je-li Smlou-
va podepsana smluvnimi stranami v rdznych terminech, povazuje
se za termin rozhodny pro pocitani dodacich Ihit vzdy pozdéjsi
datum.

Dodaci Ihita je dodrzena, pokud je do jejiho uplynuti dén pred-
mét dodavky kupujicimu k dispozici pro prevzeti v misté urceném
ve Smlouvé. Kupujici neni opravnén zbozi prevzit bez predchozi
vyzvy k prevzeti zbozi, kterou ucini prodavajici alespon 48 ho-
din pfed terminem dodani zbozi. Kupujici je povinen poskytnout
prodavajicimu veskerou potiebnou soucinnost k prevzeti zbozi.
V pfipadé, ze kupujici nevyzvedne zbozi bez zbyte¢ného odkladu
ve stanovené |hdté po obdrzeni vyzvy prodavajiciho, nejpozdé-
ji v8ak do 10 pracovnich dnli od doruceni vyzvy k prevzeti zbozi,
ma se za to, Zze k dodani zbozi doslo v okamziku odeslani této vy-
zvy prodavajicim a celd kupni cena zboZi se stava timto splatnou
a prodavajici je opravnén vystavit ihned fakturu k Uhradé kupni
ceny. Kupujici je povinen uhradit prodavajicimu nad ramec kupni
ceny Uplatu za skladovani zbozi ve vys3i 1,5% z kupni ceny zbozi dle
Smlouvy za kazdy zapocaty mésic. V pfipadé, Ze kupujici nevyzved-
ne zbozi do 6 mésiclli od vyzvy k prevzeti zboZi mé prodavajici pra-
vo od Smlouvy odstoupit.

Dil¢i dodavky jsou pfipustné, neni-li dohodnuto jinak.

Nebezpeci skody na zbozi prechdzi na kupujiciho okamzikem
dodani zbozi kupujicimu ¢ okamzikem, kdy se dostane kupujici
do prodleni s pievzetim zbozi. Kupujici nabyva vlastnické pravo
ke zbozi okamzikem Uplného zaplaceni kupni ceny a thrady viech
dalSich penéznich pohledavek dle Smlouvy.

Prodavajici neni povinen dodat zbozi dle Smlouvy, jestlize ma vaci
kupujicimu jakékoli neuhrazené splatné pohledavky (v¢etné pohle-
davek ze smluvnich pokut, Urokd z prodleni a nahrady skody).
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Termin dodani se posunuje o dobu po kterou je kupujici v prodleni
s Uhradou kupni ceny nebo jakychkoliv jinych splatnych pohleda-
vek prodévajiciho nebo zalohy na tuto kupni cenu nebo v prodle-
ni s dodanim vykresové dokumentace, pfipadné jinych vyrobnich
nebo prepravnich dispozic, na jejichz dodani se kupujici s proda-
vajicim dohodl nebo jejichz dodéni je nezbytné pro fadné pinéni
Smlouvy ze strany prodavajiciho.

Dodaci Ihdta se muaze pfimérené prodlouzit, zejména pfi stavkach
a vylukach a rovnéz pfi vzniku nepredvidatelnych piekazek, které
vznikly nezévisle na vali prodavajiciho, pokud tyto prekazky maji
prokazatelné podstatny vliv na dohotoveni nebo dodani pfedmétu
dodavky. V pfipadé, ze dodaci lhita jiz uplynula, je stanovena pfi-
méfend nova dodaci lhiita. Zacatek a konec trvani téchto prekazek
sdéli prodavajici v dilezitych ptipadech kupujicimu co nejdfive.
| v pfipadech, kdy prodavajici nenese odpovédnost za prodlou-
Zeni dodaci Ihdty nebo za jeji jakékoli dohodnuté prodlouzeni, je
povinen ucinit ve, co je v jeho moznostech, aby zpozdéni bylo co
nejkratsi.

IV. CENA A PLATEBNI PODMINKY

Cena zbozi dle Smlouvy je cenou pevnou. Nad rdmec sjednané
ceny je kupujici povinen prodavajicimu uhradit DPH v zékonné vysi.
Pokud neni dohodnuto ve Smlouvé jinak, zbozi bude dodéano
na zakladé dodaci podminky EXW Blanenska 257, Kufim, Cesk4 re-
publika dle INCOTERMS 2000. Zbozi je standardné baleno v antiko-
rozni folii, kterd je jiz zahrnuta v kupni cené vyrobku. V kupni cené
neni zahrnuta cena prepravnich obald, néklady na baleni nalozeni
na dopravni prostfedek ani naklady na jiné poplatky, napf. dané,
clo, pojisténi apod. Veskeré tyto naklady nese kupujici. Pouzité
prepravni obaly a fixa¢ni materialy se vraceji jen v pfipadé, Ze je to
vyslovné ujednéno.

Zadrzeni plateb nebo vzajemné zapocteni pohledavek kvuli proti-
narokdm kupujiciho nenf pfipustné.

Cena zbozi, neni-li dohodnuto jinak, je splatnd pred jeho dodanim.
Prodavajici je opravnén zkratit IhGtu pro splatnost vystavenych
faktur na 14 dni, pokud ze strany kupujiciho dojde k opakovanému
prodleni pfi Uhradé zavazk(i nebo pfi podstatném zhorseni majet-
kovych pomérl kupujiciho. Prodavajici miize zadrzet v takovych
piipadech i dosud nesplnéné dodavky ze vSech kupnich smluy, aniz
to znamend poruseni Smlouvy nebo prava na odstoupeni od ni.

V. ZARUCNI PODMINKY

Kupuijici je povinen pii objednavani zbozi presné specifikovat poza-
davky na zboZi, t.j. mnozstvi, zplsob dodani, vlastnosti, kvalitativni
parametry, konzervaci, baleni a zplsob a formu prokazani shody
se specifikovanymi pozadavky. ZboZi musi mit jakost podle poza-
davku kupujiciho v platné uzaviené Smlouvé, jinak podle pfislus-
né technické normy, resp. vlastnosti obvyklé u pfislusného druhu
zbozi.

Zaru¢ni doba na nové vyrobky ¢ini 12 mésict a na poskytnuté sluz-
by (opravy, kooperacni vyroba, aj.) ¢ini 6 mésicl za predpokladu
dodrzeni Provoznich podminek pro pfepravu, manipulaci, montaz

KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s. | PRODUKTOVY KATALOG

39



40

5. OSTATNI INFORMACE

a provoz strojirenskych vyrobki spole¢nosti KULICKOVE SROU-
BY KURIM, a.s. Zaru¢ni Ihiita za¢ina bézet ode dne predani zbozi
kupujicimu nebo dopravci, tj. datum expedice. Kupujici je oprav-
nén reklamovat zjevné vady zboZi nejpozdéji pfi prohlidce zbozi
uskute¢néné ihned po prevzeti zbozi. Vady skryté a vady, které se
projevi po dodani zbozi kupujicimu, je kupujici povinen reklamo-
vat bez zbytecného prodleni po zjisténi vady. Kupuijici je opravnén
reklamovat vady zbozi pouze pokud prokaze, ze tyto vady nevznik-
ly v dGsledku neodborné manipulace nebo neodborného uzivani
zbozi, a ze nebyly zpUsobeny vnéjsimi okolnostmi, které prodavajici
nebyl povinen predpokladat. Reklamace je vcas uplatnéna, pokud
je pisemnou formou s pfesnou specifikaci vady a nérokd z odpo-
védnosti za vady dorucena prodavajicimu, a to nejpozdéji v posled-
ni den zaru¢ni doby. V pfipadé fadné a véas uplatnéné reklamace
prodavajici vadné dily opravi nebo vyméni.

VI. PODMINKY ODSTOUPENI OD SMLOUVY

Prodavajici ma pravo odstoupit od Smlouvy zejména v piipadé pro-
dleni kupujiciho s thradou kupni ceny nebo s thradou jakychkoliv
jinych splatnych pohledavek prodavajiciho a v pfipadé podstatné-
ho poruseni Smlouvy ze strany kupujiciho.

V pfipadé, Ze prodavajici nebo kupujici odstoupi od Smlouvy z di-
vodll stanovenych Smlouvou nebo témito dodacimi podminkami
anebo zakonem, ma kupujici povinnost do 3 dnli od oznameni
odstoupeni vratit zbozi prodavajicimu a soucasné prodavajicimu
uhradit veskeré néklady, které mu vznikly v souvislosti s plnénim
Smlouvy. Déle je kupujici povinen prodavajicimu nahradit veskerou
$kodu na zbozi a opotiebeni zbozi, které vznikly po terminu dodani
zbozi kupujicimu. Prodavajici méa povinnost vratit kupujicimu jiz za-
placenou kupni cenu ze které ma pravo si odecist ndklady vynalo-
Zené v souvislosti s pInénim Smlouvy, a ndhradu $kody za pfipadna
poskozeni a opotiebeni zbozi. Prodavajici je povinen vratit kupu-
jicimu vyse specifikovanou ¢ast kupni ceny do 14 dnli po vraceni
zbozi.

Odstoupeni od Smlouvy se nedotyka narokl na smluvni pokuty
sjednané Smlouvou. Tyto naroky nezanikaji v dlsledku ukonceni
smluvniho vztahu odstoupenim od Smlouvy.

VII. SANKCE ZA PORUSENI SMLUV

Od okamziku, kdy se kupujici octne v prodleni s Ghradou kupni
ceny zboZzi mGze byt s vyhradou dalsich prav kupujicimu nauctova-
na smluvni pokuta ve vy3i 0,1 % denné z dluzné ¢astky.

V pfipadé odstoupeni kupujiciho od Smlouvy z jinych divodu nezli
jsou uvedeny v odst. VI. téchto Podminek, je povinen zaplatit pro-
davajicimu smluvni pokutu ve vysi 50 % kupni ceny. V pfipadé pro-
dleni kupujiciho s vracenim zbozi prodavajicimu z dGvodu zaniku
Smlouvy odstoupenim jedné ze smluvnich stran, zaplati kupujici
prodavajicimu smluvni pokutu ve vysi 0,1% z kupni ceny zbozi
za kazdy zapocaty den prodleni s vracenim zbozi.

Jestlize zpozdéni dodavky zbozi zavinéné prokazatelné prodavaji-
cim je del3i nez 20 pracovnich dn0 a kupujicimu vznikly kvadli zpoz-
dénim dodévky prokazatelné skody, je s vylou¢enim dalsich narok
opravnén za takové zpozdéni pozadovat smluvni pokutu ve vysi
0,1% z hodnoty zpozdéného zbozi za kazdy den prodleni, maxi-
malné viak do vyse 50% hodnoty zpozdéného pfedmétu plnéni.

V pfipadé, Ze je vadami zbozi, které znemoziuji nebo ztézuji jeho
uzivani ¢i ohrozuji bezpecnost, zplsobena kupujicimu skoda, ma
kupujici pravo, po dobu trvani zaruky, na smluvni pokutu ve vysi
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0,1% z ceny vadného zbozi za kazdy tyden ve kterém tyto vady pre-
trvavaji. Nejvyssi souhrnna vyse smluvni pokuty popiipadé pokut
dle pfedchozi véty je 50% z ceny vadného zbozi.

VIII. VYSSi MOC

Dojde-li k udalostem, které nelze v dobé podpisu Smlouvy piedvi-
dat, a které zpUsobi prodavajicimu prekazku v pInéni jeho smluv-
nich povinnosti, je prodavajici opravnén posunout IhGtu pinéni
o dobu, po kterou tato prekazka trvala a o dobu nutnou k obnoveni
normalni ¢innosti.

Ve vsech pfipadech okolnosti vylucujicich odpovédnost (vcetné
nezavinéného zpozdéni subdodavek, dopravnich podnikovych po-
ruch a podobnych udalosti vyssi moci, které narusi plnéni smluv-
nich povinnosti prodavajiciho) je prodavajici opravnén odstoupit
od Smlouvy, aniz je povinen poskytnout objednateli nahradu skody.
Kupujici mlze od prodavajiciho pozadovat vyjadieni, zda
od Smlouvy odstoupi, nebo zda bude plnit v pfimérené ndhradni
dodaci IhGté. Pokud se prodavajici bezodkladné nevyjadri, ma ku-
pujici pravo odstoupit od Smlouvy. Dil¢i plnéni, které bylo do té
doby uskute¢néno, nemuze kupujici odmitnout.

IX. VOLBA PRAVA RESENI SPORU

Obé strany budou usilovat o dosazeni dohody ve vsech otazkach,
které mohou vzniknout na zakladé tohoto kontraktu. Pfipadné
spory se budou fesit podle prava Ceské republiky. Smluvni strany
se dohodly, Ze pfipadné spory vzniklé mezi nimi z pravnich vztaht
zalozenych Smlouvou nebo v souvislosti s ni budou rozhodovany
v rozhod¢im fizeni, a to Rozhodc¢im soudem pii Hospodaiské komo-
fe CR a Agrarni komore CR podle jeho Radu tfemi rozhodci, kazda
ze stran jmenuje jednoho rozhodce a ti poté zvoli rozhodce predse-
dajiciho. V pfipadé, Ze néktera ze stran rozhodce nejmenuje bude
rozhodce za pfislusnou stranu jmenovan predsedou Rozhod¢iho
soudu podle jeho fadu. Jednaci jazyk bude jazyk ¢esky. Rozhodnuti
Rozhodc¢iho soudu se obé strany zavazuji bez vyhrad akceptovat.

X.ZAVERECNA USTANOVENI

Veskeré dodatky azmény smluv mezi prodavajicim a kupujicim jsou
platné pouze v pisemné formé. Pravni vztahy neupravené témito
Podminkami nebo Smlouvou se fidi ¢eskym pravem, a to ustano-
veni zék.c. 513/1991 Sb., obchodniho zdkoniku a predpist souviseji-
cich s vylou¢enim dopadu Umluvy OSN o smlouvach o mezinarodni
koupi zbozi (Videnska umluva 1980). Kupujici timto vyslovnym pro-
hldsenim ve smyslu ustanoveni § 401 obchodniho zékoniku prodlu-
Zuje délku promlceni doby prav véfitele (prodavajiciho) vyplyvaji-
cich ze Smlouvy nebo téchto Podminek na dobu 10 let. Jestlize se
jedna nebo vice ¢asti téchto Podminek nebo Smlouvy stane z ja-
kychkoliv divod(l pravné neucinnou, smluvni strany se zavazuji je
bezodkladné nahradit ustanovenimi novymi, které budou sledovat
ekonomicky cil téchto Podminek nebo Smlouvy. Ostatni ustano-
veni téchto Podminek nebo Smlouvy takto nepostihnuté zdstéavaji
nadale v platnosti. Smluvni strany jsou povinny udrZovat v tajnosti
vsechny informace zjisténé v souvislosti se Smlouvou, nezverejiio-
vat tyto informace bez predchoziho pisemného souhlasu druhé
strany, ani nepouzivat takovéto informace ve svij ¢i cizi prospéch
a to jak po dobu trvani téchto smluv tak i po jejich ukonceni.
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5.3. Provozni podminky pro prepravu, manipulaci,
montaz a provoz strojirenskych vyrobki

A.KULICKOVY SROUB A Z NEJ ODVOZENE VYROBKY

Kulickovy 3roub (dale KS) vyzaduje, obdobné jako kuli¢kové lozisko,
pracovni podminky a zasady odpovidajici jeho presnosti a prove-
deni rozdélené do nasledujicich kategorii:

A.l. PREPRAVA A MANIPULACE

B P¥i prepravé a manipulaci je nutna ochrana antikorozniho obalu
proti protrzeni ¢i prodreni

B Je nutné zajistit ochranu proti naraziim (téleso matice nesmi byt
zatizeno razy a radidlnim zatizenim)

B Manipulace - manipula¢ni mista jsou oznaceny na obalech
piktogramy

B Hiidel musi byt pfi manipulaci udrzovan s minimalnim
prihybem od vlastni hmotnosti, rozestupy mezi podpérami
pfi skladovani musi odpovidat maximalné 1/4 délky hfidele, je
povoleno kolmé zavéseni KS s pfedepnutymi maticemi

B Naklon nepfedepnutych kulickovych Sroubl muze zplsobit
vysroubovani Sroubu nebo matice

B Stohovani KS (ukladani na sebe) v lepenkovych bednach nebo
bez pevnych dievénych oballi je zakazano

B Po sejmuti ochranného antikorozniho obalu tvofeného folii
Cortec VpCI-126 nesmi byt vyrobek vystaven koroznimu
prostiedi, pro nezbytné nutnou dobu pfed montazi do zafizeni
je povoleno prostfedi C1 dle CSN 1509223, jinak je nutné provést
vhodnou konzervaci povrchu vyrobku

A.ll. MONTAZ

B Je zakdzéano demontovat matici z htidele kuli¢ckového Sroubu, ¢i
jinak zasahovat do vyrobku

B Ulozeni osy hiidele musi byt v pfesnosti do 0,02 mm/m k roviné
vedeni, kolmost dosedaci plochy pro ¢elo pfiruby matice musi
byt do 0,02mm/m k podéIné ose

B Povrch zavitu musi byt chranén pred necistotami, kapalinami a
poskozenim

B Pred naplnénim mazivem a vlastnim provozem musi byt hiidel
ocistén

B Matice nesmi byt podrobena razim, klopnému momentu
aradidlnimu zatizeni

A.lll. PROVOZ

B KS musi byt provozovan v neagresivnim prostiedi bez necistot,
kapalin a prachu, pokud KS neni pro toto prostfedi uréen

B Matice smi byt zatéZovana pouze v axialnim sméru

B U dlouhych a stihlych Sroubl musi byt vhodné eliminovan
prahyb od vlastni hmotnosti

B KS musi byt pfi provozu namazan (loziskové tuky dle stupné
2 DIN51825 a oleje s minimalni viskozitou 50 mm?/s pfi 40°C),
standardni mazani je ztratové bez filtrace a opétovného pourziti,
ztraty maziva v provozu musi byt kompenzovany domazavanim
s dlirazem na ovéfeni misitelnosti maziv rGznych vyrobca

B Provozni teplotaKS je -30 az +90°C a je dale omezena pouzitym
mazivem
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B Maximalni otacky jsou omezeny konstrukci prevodu (tzv.
otackovy faktor) a pouzitym mazivem a nesmi byt prekracovany

B Provozni zatizeni musi odpovidat zadani, pro které byl vyrobek
navrzen (spektrum zatizeni, Ca, Co) a to s respektovanim
pevnosti materialu hiidele Sroubu (min. pevnost Rm =600 MPa)
a stavu matice (prokaleny na 60 HRC)

B KS musi byt chranén pred dynamickymi razy a pfetizenimi nad
hodnotu Co

B V provozu smi byt pro zatizeni vyuzivana pouze uzitna draha
zavitu hfidele dle DIN69051

A.IV. OSTATNI USTANOVENI

Vyrobce neruci za skody vzniklé neodbornou prfepravou, manipu-
laci, montazi a provozem KS$, ¢i pouzitim KS k jinému tcelu, nez byl
navrzen.

B. TRAPEZOVY SROUB A Z NEJ ODVOZENE VYROBKY
Trapézovy Sroub (déle Tr) vyZaduje pracovni podminky a zasady
odpovidajici jeho presnosti, funkci a provedeni, rozdélené do na-
sledujicich kategorii:

B.l. PREPRAVA A MANIPULACE

B P¥ipfepravé a manipulaci je nutna ochrana obalu proti protrzeni
Ci prodreni

B Je nutné zajistit ochranu proti naraztim (povrch htidele i matice
jsou v mékkém stavu)

B Manipulace - manipulaéni mista jsou oznaceny na obalech
piktogramy

B Hiidel musi byt pfi manipulaci udrZzovan s minimalnim
prihybem od vlastni hmotnosti, rozestupy mezi podpérami
pfi skladovani musi odpovidat maximalné 1/4 délky hridele, je
povoleno kolmé zavéseni

B Stohovani (ukladani na sebe) v lepenkovych bednach nebo bez
pevnych dievénych oball je zakdzano

B Po sejmuti ochranného antikorozniho obalu tvofeného folii
Cortec VpCl-126 nesmi byt vyrobek vystaven koroznimu
prostiedi, pro nezbytné nutnou dobu pfed montazi do zafizeni
je povoleno prostfedi C1 dle CSN 1509223, jinak je nutné provést
vhodnou konzervaci povrchu vyrobku

B.Il. MONTAZ

B Je zakdzéno zasahovat do vyrobku

B UloZeni matice musi byt zajisténo v pfesnosti 0,05 az 0,02 mm/m
(dle provedeni Tr Sroubu) k podélné ose hiidele

B Povrch zavitu musi byt chranén pfed necistotami, kapalinami a
poskozenim

B Pied naplnénim mazivem a vlastnim provozem musi byt hiidel
ocistén

B Matice nesmi byt podrobena klopnému momentu a radialnimu
zatizeni

B.lll. PROVOZ

B Tr Sroub musi byt provozovan v neagresivnim prostiedi bez
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necistot, kapalin a prachu, pokud neni pro toto prostfedi uréen

B Matice smi byt zatéZovana pouze v axidlnim sméru a musi byt
vci hiideli souose vedena

B U dlouhych a stihlych Sroubl musi byt vhodné eliminovan
prahyb od vlastni hmotnosti

B Tr Sroub musi byt pfi provozu namazdn mazivem neagresivnim
vici pouzitym materidldm (tuky ¢i pasty pro kluzna vedeni a
prevodové nebo kluzné oleje), standardni mazani je ztratové
bez filtrace a opétovného poufziti, ztrdty maziva v provozu
musi byt kompenzovény domazavanim s dlirazem na ovéfeni
misitelnosti maziv rlznych vyrobct

B Provozni teplota je -30 az +90°C a je dale omezena pouzitym
mazivem a materidlem matice

B Maximalni otdcky a maximalni kluzna rychlost nesmi byt
prekracovény

B Nesmi byt prekracovéna bezpecna vzpérna tuhost hiidele Tr
$roubu a Unosnost matice

B Provozni zatizeni musi odpovidat zadani, pro které byl vyrobek
navrzen a to s respektovanim pevnosti materialu hfidele Sroubu
(min. pevnost Rm = 600 MPa) a matice (obvykle CuSn8 nebo
CuSn12)

B.IV. OSTATNI USTANOVENI

Vyrobce neruci za $kody vzniklé neodbornou pfepravou, manipula-
ci, montdzi a provozem, ¢i pouzitim k jinému Ucelu, nez byl Tr Sroub
navrzen.

C.VODICi TYCE A OSTATNI VYROBKY

Vodici tyce kruhového priifezu (dale VT) a dalsi ostatni vyrobky
(dale OV) vyzaduji pracovni podminky a zésady odpovidajici jejich
presnosti, funkci a provedeni, rozdélené do nésledujicich kategorii:

C.I. PREPRAVA A MANIPULACE

B Pii pfepravé a manipulaci VT a OV je nutné ochrana obalu proti
protrzeni ¢i prodfeni

B VT musi byt pfi manipulaci udrzovany s minimalnim prihybem
od vlastni hmotnosti, rozestupy mezi podpérami pfi skladovani
musi odpovidat maximalné 1/4 délky hfidele, je povoleno
kolmé zavéseni

B Stohovani (ukladani na sebe) v lepenkovych bednéach nebo bez
pevnych dievénych obald je zakazano

B Po sejmuti ochranného antikorozniho obalu tvofeného folii
Cortec VpCl-126 nesmi byt vyrobek vystaven koroznimu
prostiedi, pro nezbytné nutnou dobu pfed montazi do zafizeni
je povoleno prostiedi C1 dle CSN 1509223, jinak je nutné provést
vhodnou konzervaci povrchu vyrobku

C.Il. MONTAZ

B Je zakdzéno zasahovat do vyrobku

B Ulozeni VT musi byt zajisténo v pozadované piesnosti dle
pouzitého vedeni a Ucelu

B Povrch vyrobki musi byt chranén pied necistotami, kapalinami
a poskozenim
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C.lll. PROVOZ

B VT i OV musi byt provozovany v neagresivnim prostiedi bez
necistot, kapalin a prachu, pokud nejsou pro toto prostiedi
urceny

B U dlouhych a stihlych VT musi byt vhodné eliminovén prihyb
od vlastni hmotnosti (radialni uchyceni tyci)

B Pouzitd valivd vedeni pro VT musi byt pfi provozu vhodné
namazéna

B Provozni teplota VT je omezena pouzitym mazivem a valivym
vedenim

B Provozni zatizeni musi odpovidat zadani, pro které byl vyrobek
navrzen a to s respektovdnim pevnosti materialu hiidele VT
(min. pevnost Rm = 600 MPa)

C.IV. OSTATNI USTANOVENI

Vyrobce neruci za $kody vzniklé neodbornou pfepravou, manipu-
laci, montézi a provozem, ¢i pouzitim k jinému Gcelu, nez byly VT
¢i OV navrzeny.
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VYROBNi ZAVOD

KULICKOVE SROUBY KURIM, a.s.

Blanenska 1277
664 34 Kufim
CZ - Ceska republika
tel.: +420 541 102 500
fax: +420 541 103 634
e-mail: info@ks-kurim.cz
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